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VOSSCHEMIE

Sie haben mit diesem Katalog einen unserer drei Kataloge fiir gewerbliche
Verarbeiter vorliegen. Der Katalog soll Innen ein nutzliches Hilfsmittel

bei Ihrer taglichen Arbeit sein und Sie

schnell und zuverlassig von lhrer Problemstellung
zum optimalen Produkt
bzw. System flhren.

Dieser Katalog beinhaltet unser
umfangreiches Angebot an Epoxid-
Vergussmassen und -Beschich-
tungen, Polyurethan-Schdumen und
Vergussmassen sowie Silikon-
Abformmassen. Systeme aus unserer
eigenen Produktion und aus der
Herstellung unserer européischen
WOSSCHEMIE Partner werden sinnvoll ergénzt
durch Produkte so namhafter
Konzerne wie BASF / ELASTOGRAN
und DOW CORNING. Dabei haben
wir besonderen Wert auf Vollstéandig-
keit des Sortiments gelegt, so dass
fast kein Wunsch aus dem Bereich
der kalthértenden Kunststoffe
unerflllt bleiben muss.
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WOSSCHEMIE

Schauen Sie mal vorbei auf www.vc-24.de. Es lohnt sich!

Kurze, pragnante Produktbeschrei-
bungen, die wichtigsten Material-
eigenschaften sowie viele An-

.\ Siefinden in unserem
Online-Shop eine

WOSSCHEMIE selektierte Auswanhl } .
r——— unserer Produkte fiir wendungsabbildungen liefern alle

! Produktauswahi den gewerblichen und notwendigen Informationen auf
i —— e industriellen Verarbeiter, einen Blick. Und sollten Sie weiter-
die Sie direkt und gehende Fragen haben, stehen lhnen
komfortabel online die Fachleute der VOSSCHEMIE
im Innen- und AuBendienst gern

bestellen kénnen -
7 Tage die Woche, Rede und Antwort.

rund um die Uhr. Auch wenn Sie ,lhr Produkt” in
diesem Katalog nicht finden sollten,
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— / . D sprechen Sie mit uns: Wir sind
; aufgrund jahrzehntelanger Erfahrung,
\ TOSSCHEMIE moderner Labor- und Technikums-
S i Pt einrichtung und flexibler Produktions-
i ‘_“ - bereiche in der Lage, fast alles
= “E'i i v maglich zu machen. Gern stellen
T 3 = wir Ihnen unsere Kompetenz in
— B 5 e kalthartenden Kunststoffen unter
—— P Beweis.
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6. EPOXIDE

EIGENSCHAFTEN - VERARBEITUNG

Mechanische und elektrische
Eigenschaften

EP-Harze zeichnen sich durch eine hohe Haft-
festigkeit an den Verstéarkungsfasern, bzw. Ein-
lagen und eine geringe Schrumpfung aus. Ver-
starkte Formstoffe besitzen daher auch bei
schwingender Beanspruchung gute Restfestig-
keiten. Die mechanischen Werte sind stark vom
Faseranteil, der Faserrichtung und der Faserart
abhéngig. Je nach Aufbau sind die Formstoffe
steif bis elastisch, sie sind (sehr) zah, hart und
abriebfest, maBgenau und warmeformstabil. Die
elektrischen Isoliereigenschaften sind sehr gut.

Chemikalienbesténdigkeit

Epoxide weisen im Bereich der Laugen meistens
eine bessere Bestandigkeit auf als Polyesterhar-
ze. Sie sind aber, je nach Typ, auch gegen eine
Reihe von S8uren und Ldsungsmitteln bestan-
dig, u. a. gegen Styrol, Xylol, Leicht- und Test-
benzin, Petroleum, Diesel- und Heizdl.

Verarbeitung
EP-Harze kdénnen kalt oder warm aushartend
verarbeitet werden. Mit Warme gehartet, entwik-
keln sie deutlich bessere mechanische Eigen-
schaften. Die Kalthartung wird beim EingieBen
von Bauteilen, beim Handverfahren
und bei der Verarbeitung in den
Niederdruckverfahren prak-
tiziert.

In Form von vorim-
préagnierten Gewe-
ben (40 bis 60 %
Glasgehalt) wer-
den sie auf Pres-
sen unter Vaku-
um oder in
Autoklaven  zu
Formteilen mit
sehr hoher Fes-
tigkeit verarbei-
tet.

- ANWENDUNG

Hohlkdrper werden im Wickelverfahren mit vor-
impragnierten Strangen aus Glas-, Aramid- oder
Kohlefasern ausgefihrt.

GF-EP-Teile kdnnen spanend bearbeitet, geklebt
und geschraubt werden. Der Hautkontakt mit
EP-Harzen und -Hartern ist zu vermeiden. Im
vernetzten Zustand sind die Formstoffe weitge-
hend physiologisch nicht bedenklich.

Anwendungen
VergieBen elektrischer und elektronischer
Bauteile: Bauteile flr Elektromotoren; Isola-
toren; Hochspannungsdurchfihrungen; Basi-
splatten flr elektronische Schaltungen.
Fahrzeugbau: Segelflugzeuge und Motorseg-
ler; Bauelemente und Verkleidungen fir GroB-
flugzeuge (speziell als Decklagen von Sand-
wichteilen); Tragteile bei UL-Flugzeugen; hoher
warmebelastete Abdeckungen; Hauben und
Spoiler bei Sportfahrzeugen; Fahrgestelle und
Karosserien bei Rennwagen; Rennyachten,
Rennruderboote, Surfboards, Hochleistungsma-
sten, Surfmasten, Gabelbaume, moderne Holz-
boote in Holzleimbauweise, Rennrader, Tennis-
schlager.
Werkzeugbau: GieBereimodelle, Kopiermodelle,
Lehren, Tiefziehwerkzeuge, Schaumformen,
SpritzgieBwerkzeuge.
Bauwesen: Sanierung und
Verklebung von Betontei-
len, Beschichtungen flr
, den  Oberflachen-
schutz, Kunststoff-
Estriche.

VOSSCHEMIE

EPOXIDHARZE

(EP-HARZE)

Epoxidharze stehen als VerguBharze, Be-
schichtungsharze, Laminierharze, Form-
massen, Klebeharze oder als Prepregs
(mit Harz vorimpragnierte Gewebe) zur
Verfugung. Die Harze werden u.a. in
folgender Weise verwendet:

Formteile mit E-Glas-, R-Glas-, Aramid-,
Kohlenstoff- und Bor-Fasern; Beschich-
tungen mit und ohne Faserverstarkung
als Korrosionsschutz; Formmassen mit
Faserverstarkungen und Metalleinlagen;
Polymer-Beton flr chemikalienfeste Bau-
teile; Polymer-Estrich als verschleiBresis-
tente Oberflachenschicht; GieB-, Trank-
und Einbettharze flr Elektrotechnik und
Elektronik; Lackharze (thermoplastische
und duroplastische); Klebeharze, FuB-
bodenbeschichtungen.



6.1 EPOXID VERGUSS- UND BESCHICHTUNGSHARZE

EPOXY-BK

BK ist ein bei Raumtemperatur verarbeitbares
und klebfrei aushértendes, niedrigviskoses (ca.
950 mPa-s), I6sungsmittelfreies Epoxidharz,
das als Beschichtungs-, Verguss- und Lami-
nierharz und als Bindemittel bei mittleren
Beanspruchungen verwendet wird. Es wird mit
BK-Harter (Amin) gehértet und im Hand-
auflegeverfahren mit Glas-, Kohle- oder Kevlar-
gewebe kombiniert.

Geb.-GroBe Art.-Nr.
0,5 kg (A+B-Komponente) 125149
1 kg (A+B-Komponente) 125152
5 kg (A+B-Komponente) 124.904
30 kg (A+B-Komponente) 125123

EPOXY-BN

BN ist ein bei Raumtemperatur verarbeitbares
und Kklebfrei aushartendes, mittelviskoses
(2700 mPa-s), I6sungsmittelfreies, leicht geflllites
Epoxidharz. Das Material eignet sich als Be-
schichtungs- und Vergussmasse flr héher be-
anspruchte Teile.

BN wird mit BN-Harter (Amin) ausgehartet.

Geb.-GroBe Art.-Nr.
0,5 kg ( A+B Komponente) 125156
1 kg ( A+B Komponente) 125159
5 kg ( A+B Komponente) 124.908
30 kg ( A+B Komponente) 124.864

Versandeinheit
6 Stiick
4 Stick
1 Stlick
1 Stlick

Versandeinheit
6 Stlick
4 Stuck
1 Stuck
1 Stlick

VOSSCHEMIE

EPOXID-LAMINIER-, VERGUSS-,
BINDEMITTELHARZ

Anwendung:

Universell einsetzbares Epoxidharz fur

Laminate, als Vergussmasse und als

Bindemittel:

B FlUssigkeitsdichte Beschichtungen flr
Rinnen, Rohre und Wannen aus
Beton und andere Materialien

B \ergieBen elektrischer Schaltungen

B Laminierharz fur den Modellbau,
fr Verkleidungen und Hauben im
Fahrzeug- und Apparatebau

B Bindemittel flr Holz-Reparaturmassen

B Bindemittel fir Sandmischungen zur
Reparatur ausgebrochener FuBboden

B Bindemittel flr Leichtfllstoffe als
Spachtel- und Fillmasse

Verbrauch: 3x Matten-, 1x Gewebe-
gewicht; 1,1 kg/I

Topfzeit: ca. 30 Minuten

Misch.-Ver- 100 : 60 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit BK-Harter

Ansatz- 625 Gew.-Teile Harz
beispiel: +375 Gew.-Teile Harter

1000 Gew.-Teile Gemisch B .I
Farbe: Transparent

Die hier abgebildete vergroBerte Nach-
bildung einer Qualle ist ca. acht Meter
lang, der Schwimmkorper misst vier
Meter im Durchmesser. Transparente
Epoxid-Harze lassen sich mit entspre-
chenden Farbpasten durchscheinend
oder deckend einfarben, so dass sehr
originalgetreue Farbgebungen maglich
sind. Objekte dieser Art dienen sowohl
der Veranschaulichung in Museen und
Ausstellungen als auch dekorativen
Zwecken.

Hergestellt von Hans Dappen, Designer

EPOXID-BESCHICHTUNGS-

UND VERGUSSMASSE

Anwendung:

Fur Beschichtungen, bzw. als Verguss-

masse bei héheren Belastungen:

B FlUssigkeitsdichte Beschichtungen
poriger und glatter Oberflachen, z.B.
Rinnen, Rohre, Wannen aus Stahl,
Beton u.a.

B Vergussmasse fUr Fehistellen in Beton
u.a. Werkstoffen

W Vergussmasse flr elektronische
Schaltungen

Verbrauch: ca. 1,7 kg/I
Topfzeit: ca. 40 Minuten

Misch.-Ver- 100 : 25 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit BN-Harter

Ansatz- 800 Gew.-Teile Harz
beispiel: +200 Gew.-Teile Harter

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Hellgrau
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6.1 EPOXID VERGUSS- UND BESCHICHTUNGSHARZE

COVERVOSS B 140R Primer

COVERVOSS B 140R Primer ist ein |6semittel-
freier 2-Komponenten-Grundbeschichtungs-
stoff auf Epoxidbasis. Auf Grund schneller Har-
tung ist die Uberarbeitung nach sehr kurzer Zeit
maglich, daher ist COVERVOSS B 140R Primer

Geb.-GroBe
15 kg (A-Komponente)
4,65 kg (B-Komponente)

COVERVOSS B 150 Primer

COVERVOSS B 150 Primer ist ein |6semittel-
freier 2-Komponenten-Grundbeschichtungs-
stoff auf Epoxidharzbasis. Auf Grund langsamer
Hartung ist COVERVOSS B 150 Primer sehr
gut geeignet flr die Grundbeschichtung gro-
Berer Flachen. COVERVOSS B 150 Primer wird
im System mit dem Deckbeschichtungsstoff
COVERVOSS B 100 angewandt.

Geb.-GroBe
15 kg (A-Komponente)
2,7 kg (B-Komponente)

COVERVOSS B 100

COVERVOSS B 100 ist ein I6semittelfreier 2-
Komponenten-Beschichtungsstoff auf Epoxid-
harzbasis. Er ist selbstverlaufend eingestellt und
ergibt mechanisch widerstandsfahige, chemie-
kalienbestandige Beschichtungen flr hdchste
optische Anspriiche. Es kann die Rutschhemm-
klassen R11 und R12 erflllen. Es ist chemisch
bestandig gegen verdinnte Séuren und Laugen,
viele Losemittel und Treibstoffe, etc. und im aus-
geharteten Zustand als lebensmittelecht einge-
stuft (Prfungszeugnis liegt vor).

Geb.-GroBe
20 kg (A-Komponente)
3,6 kg (B-Komponente)

COVERVOSS B 900

COVERVOSS B 900 ist ein moderner, mit
Eisenglimmer verstarkter 2K-Beschichtungsstoff
auf Epoxidharzbasis. Es zeichnet sich durch eine
hohe Besténdigkeit gegen Brauchwasser, kom-
munale Abwésser und viele Chemikalien aus.

Geb.-GroBe
13 kg (A-Komponente)
3 kg (B-Komponente)

sehr gut geeignet flir die Grundbeschichtung
kleinerer Flachen und fUr Arbeiten unter Termin-
druck. COVERVOSS B 140R Primer wird im
System mit dem Deckbeschichtungsstoff
COVERVOSS B 100 angewandt.

Art.-Nr. Versandeinheit
141,222 1 Stiick
141.221 1 Stiick

Art.-Nr. Versandeinheit
141,074 1 Stiick
141,073 1 Stiick

Art.-Nr. Versandeinheit
141,076 1 Stiick
141,077 1 Stiick

COVERVOSS B 900 ist mechanisch wieder-
standféhig, abrieb-, sto3- und schlagfest. Es ist
Kosten sparend durch eine lange Lebensdauer,
geringe Wartung und leichte Ausbesserungs-
fahigkeit.

Art.-Nr. Versandeinheit
141.350 1 Stick
141.351 1 Stlck

VOSSCHEMIE

EPOXID-Grundbeschichtungsstoff
Anwendung:

Grundierung fur das Fussboden-
Beschichtungssystem B 100.

Verbrauch: 0,3 kg/m2
Topfzeit: 15 Minuten
Misch.-Ver-

héltn. A:B= 100 : 31 Gew.-Teile

Ansatz- 765 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +235 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: farblos

EPOXID-Grundbeschichtungsstoff
Anwendung:

Grundierung fur das Fussboden-
Beschichtungssystem B 100.

Verbrauch: 0,3 kg/m?2
Topfzeit: 25 Minuten
Misch.-Ver-

héltn. A:B= 100 31 Gew.-Teile

Ansatz- 850 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +150 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: farblos

EPOXID-Beschichtungsstoff
Anwendung:

Selbstverlaufende, mechanisch wider-
standsfahige, chemikalienbestandige
Beschichtung fur Beton- und Zement-
b&den im Innnenbereich:

B Produktionsrdume M Lagerrdume
W Ausstellungsraume B Verkaufsraume
W Papierfabriken

B | ebensmittelbetrieben

B kerntechnischen Anlagen

Verbrauch: 1,6 kg/m2 (1 mm Schicht)
Topfzeit: 20 Minuten
Misch.-Ver-

héltn. A:B= 100 : 18 Gew.-Teile

Ansatz- 850 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +150 Gew.-Teile B-Komp.
1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: kieselgrau ca. RAL 7032,
andere auf Anfrage
(ab 600 kg Abnahme)

EPOXID-BESCHICHTUNGSSTOFF

Anwendung:

Korrosionsschutz flr Oberflachen aus
Stahl fir:

B Faulschlammcontainer

W Rottebehalter B Rohrbricken

B Abflllstationen B RohrauBenflachen
B Maschinen und Apparate

B Biogastanks

Verbrauch: ca. 1,2 kg/m2
Topfzeit: 90 Minuten
Misch.-Ver-

héltn. A:B = 100 : 23 Gew.-Teile

Ansatz- 810 Gew.-Teile A-Komp.

beispiel: +190 Gew.-Teile B-Komp.
1000 Gew.-Teile Gemisch

Farbe: Kieselgrau ca. 7032



6.2 EPOXID DECKSCHICHTHARZE

VOSSCHEMIE

GLOSSCOAT

GLOSSCOAT ist eine kalthartende, l6sungs-
mittelfreie, transparente, selbstverlaufende Be-
schichtungsmasse. Glosscoat-Harz  wird mit
Glosscoat-Harter gehartet. Mit Glosscoat kénnen
dekorative Bilder, Collagen und Beschichtungen
mit hochglénzender Oberflache hergestellt werden.
Dabei kdnnen Farbflachen mit Hilfe eingelegter
Dréhte gegeneinander abgegrenzt werden (&hnlich
einer Bleieinfassung) oder die Farben kdnnen

Geb.-Gr6Be inkl. B-Komponente Art.-Nr.
1 kg 124915
14 kg 124.918

Eine stimmungsvolle
Farbkombination
pragt die Atmos-
phére eines Rau-
mes. Jedes Bild
aus Glosscoat ist
ein unverwech-
selbares Einzel-
stick. Der Farb-
verlauf beim Gie-
Ben ist jedesmal an-
ders.

SPEEDCOAT SC

SPEEDCOAT SC ist eine kalthartende, thixo-
trope, 16sungsmittelfreie, hochglanzende Deck-
schicht (Gelcoat) und ein Schlusslack (Topcoat)
zur Einebnung von Oberflachenstrukturen bei
Feingeweben (Viskositat 4000 m Pa-s). Das Ma-
terial wird mit dem SPEEDCOAT-Hérter gehar-
tet und im Handverfahren aufgetragen. SC wird
mit EP-Farbpasten lasierend eingeférbt. Bei

Geb.-Gr6Be inkl. B-Komponente

1 kg
5 kg

ineinanderflieBen. Durch
die groBe Auftragsstarke
des Glosscoats gewinnen
Holzmaserungen  eine
ganz besondere Tiefe. Das
Material kann mit EP- und
PUR-Abtonpaste transpa-
rent oder deckend einge-
farbt werden.

Vesandeinheit
4 Stlick
1 Stiick

hohen  Ansprichen
an die Lichtechtheit
ist eine Endlackierung
mit lichtstabilem PUR-
Lack notwendig.

Art.-Nr.
125.941
125.945

B
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CAFRESS

EPOXID-BESCHICHTUNGSHARZ

Anwendung:

Dekorative Farb- und Klarbeschichtungen:

B Dekorative Beschichtungen
(BildergieBen und Collagen auf Holz
und anderen Werkstoffen

B Hochglanzende transparente
Beschichtungen verschiedener
Materialien, z. B. Holz, Kunststoff,
Metall u. a.

Verbrauch: ca. 200 g/m?; 1,1 kg/!
Topfzeit: ca. 40 Minuten
Misch.-Ver- 100 : 40 Gew.-Teile

héltn. A:B = mit Glosscoat-Hérter

Ansatz- 715 Gew.-Teile Harz

beispiel: +285 Gew.-Teile Harter
1000 Gew.-Teile Gemisch

Farbe: Gelblich-transparent

Dieses 1,10 Meter lange Modell eines
Hirschkafers aus Strukturschaum und
Epoxidharz zeigt, welche Mdglichkeiten
die Kunststoffe in Bezug auf Formge-
bung und Oberflachengestaltung bereit-
halten. Im Bereich Lehrmittel, Blhnen-
gestaltung und der Dekoration von
Fahrgeschaften sind sie deshalb nicht
wegzudenken.

Hergestellt von Hans Dappen, Designer

EPOXID-DECKSCHICHT

Anwendung:

Hochglénzende und strapazierféahige

Deckschicht als Feinschicht und Topcoat

flr:

B Custom-made-Boards

B Negativformen aus Glasfaser-Epoxid-
harz

B AuBenhaut von Holzbooten in Epoxid-
Leimbauweise, die nachtraglich mit
PUR-Lack ausgertstet werden

B Stahlformen zur Kunststeinherstellung

Verbrauch: ca. 200 g/m?
Topfzeit: ca. 25 Minuten
Misch.-Ver- 100 : 40 Gew.-Teile

héltn. A:B = mit Speedcoat-SC-Hérter

Ansatz- 715 Gew.-Teile Harz
beispiel: +285 Gew.-Teile Harter

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Transparent

SPEEDCOAT ist ein
Epoxid-Feinschicht-
und -Topcoat-Material
mit vielseitigen Quali-
taten.

Urspringlich als
Gewebestruktur-
fUllender Topcoat flir
Custom-made-Surf-
boards mit u. a.

guter Wasserbelast-
barkeit formuliert, wird
Speedcoat beim Starlight-ExpreB als
hochtransparente und ,Rollschuhbestan-
dige” Blihnenboden-Beschichtung mit
hoher Oberflachenglatte eingesetzt.



6.3. EPOXID-FARBPASTEN

EP-FARBPASTEN

EP-Farbpasten sind hochkonzentrierte Pig-
mentpasten in einem speziell auf Epoxidharze
abgestimmten Tragermaterial. Sie bestehen aus
licht- und warmebestandigen Pigmenten und
sind untereinander mischbar. Sie beeinflussen

Gewicht Farbe

509 weiB RAL 9010
509 gelb RAL 1012

50 g rot RAL 3002
509 grin RAL 6016
509 blau RAL 5003
509 schwarz ~ RAL 9011

6.4 EPOXID-KLEBER

SUPER-EPOXY ist ein zweikomponentiger
Mehrzweckkleber auf Epoxidharzbasis. Er eignet
sich flr hochbelastbare, transparente Verkle-
bungen, die sorgfaltig positioniert und drucklos
durchgefuhrt werden kénnen. Er erreicht bereits
nach kurzer Anhértezeit eine hohe Klebekraft.
SUPER-EPOXY ist bestandig gegen Wasser
(Meerwasser), O, schwache S&uren und Laugen
und besitzt eine gute Temperaturbestandigkeit.
SUPER-EPOXY wird im Mischungsverhaltnis
nach Volumen von A:B = 100:100 angemischt.

Geb.-GroBe inkl. B-Komp. Art.-Nr.
3049 141162
100 g 126.263

die Viskositat, die mechanischen und die elek-
trischen Eigenschaften nur wenig. Geringere als
die empfohlenen Zugabemengen fihren zu
lasierender Farbgebung. Die Pasten sind liefer-
bar in:

Art.-Nr. Versandeinheit
126.914 2 Stlick
126.908 2 Stlick
126.913 2 Stlick
126.912 2 Stlick
126.911 2 Stlick
126.909 2 Stlick

Versandeinheiten

Blister-Packung 30 g
12 Blister-Packungen

VOSSCHEMIE

FARBPASTEN

Anwendung:

Opakes oder lasierendes Einfarben von:
B EPOXY-LN 1

B SPEEDCOAT SC

B EPOXY-BK

B SUPER-EPOXY

B GLOSSCOAT

WeiB

Gelb 01-5 Gew.-%
Rot
Griin } 0,5-3 Gew.-%
Blau
Schwarz 0,5-1,5 Gew.-%

EPOXID-KLEBER

Anwendung:

Verbindungen mit guter Klebkraft von:
B Holz, Metall

B GFK

B Porzellan, Stein(-gut)

B Beton

B Glas

B |eder, Hartgummi

Topfzeit: ca. 10 Minuten
Misch.-Ver-

héltn. A:B= 1:1 Vol.-Teile
Farbe: Transparent



6.4 EPOXID-KLEBER

HAFTSTAHL

HAFTSTAHL ist ein zweikomponentiges Repa-
ratur- und Klebematerial auf I8semittelfreier
Epoxidharzbasis. Es erreicht sehr gute Werte
fur Druckfestigkeit, Haftfahigkeit, Harte und
Temperaturbesténdigkeit und hat einen gerin-
gen Volumenschwund. Dadurch eignet es sich
zum Kleben, Dichten und Fullen und ermdglicht
riss- und spannungsfreie Reparaturen. HAFT-
STAHL kann nach der Aushéartung wie Metall
bearbeitet werden.

Geb.-GroBe
125 g A+B-Komponente

Art.-Nr.
125.959

Versandeinheiten

VOSSCHEMIE

EPOXID-KLEB- UND REPARATUR-
MASSE

Anwendung:

B Kleben von gleichen und ungleichen
Werkstoffen, z.B. Stahl, Aluminium,
Blei, Holz, Eisen, Eternit etc.

B Flllen von Léchern, Rissen, Lunkern
etc. fur alle Metalle, Gussteile, Holz,
Eternit, Keramik, Beton etc.

B Dicht- und Isolationsmaterial fir
dauerhafte Reparaturen, wo z.B.
wegen Explosionsgefahr nicht
geschweiBt werden kann.
HAFTSTAHL ist bestandig gegen viele
wenig aggressive chemische Flussig-
keiten.

Topfzeit: ca. 30 Minuten
Farbe: Grau-metallisch

Der Schnitt zeigt die erfolgte Reparatur
eines Gewindes. Das ausgebrochene
Gewinde wird mit gréBerem Durchmes-
ser aufgebohrt und mit HAFTSTAHL
geflllt. In die noch pastése Masse wird
eine eingefettete oder mit Trennmittel
L,eingetrennte” Schraube eingesetzt.
Nach dem Aushérten und dem Entneh-
men der Schraube entsteht so ein neues
Gewinde.



7. POLYURETHAN-MASSEN

Die Wetterbestandigkeit der Polyurethane ist gut,
wobei eine leichte Vergilbung bei den meisten
Produkten zu berlcksichtigen ist. Die chemische
Bestandigkeit ist gegentber vielen handelstib-
lichen Chemikalien gegeben, doch sollte diese
am jeweiligen Produkt unter den entspre-
chenden Bedingungen getestet werden.

Polyurethane sind jedoch unter anderem gegen
folgende Chemikalien nicht bestandig: Aceton,
viele organische Sduren (Essigséure), Ammoniak,
Methanol, hoherkonzentrierte
Mineralsduren (Salpeter-, Schwe-
fel-, Salz-, Phosphorsaure).

Einkomponentige
Beschichtungen

verfugen Uber ein sehr gutes
Haftvermdgen, eine hohe Abrieb-
festigkeit und eine gute Zahigkeit.
Das meistens I6sungsmittelhalti-
ge Material wird als Lack oder
Grundierung aufgerollt, bzw. ge-
spritzt (mit Schutzmaske). Nach =
dem Abdampfen des Losungs-
mittels kommt es Uber eine Re- [}
aktion mit Wasser (in Form von §
Luft- oder Untergrundfeuchte) zu i
einer duroplastischen Vernet-
zung.

1-Komponenten-Material ~ wird
als Betonimpragnierung oder als
Haftvermittler fir Glasfaserkunst-
stoffe auf Holz, mineralischen
Werkstoffen, Stahlblech u. a. ein-
gesetzt. Auf diesen Stoffen wird
es auch als Anstrich verwendet.
Pigmentierte Qualitaten haben
eine gute VerschleiBfestigkeit und
chemische Bestandigkeit als
Bodenanstrich in Lager- und Fertigungshallen, in
Werkstétten, Garagen und Hobbyrdumen und

fUr Futtertische und Fahrsilos.
Zweikomponentige Beschichtungen

sind in ihren mechanischen Eigenschaften von
der A-Komponente her und durch Zugabe von

im landwirtschaftlichen Bereich als Betonschutz

Flllmitteln variierbar. In dieser Form wird der

EIGENSCHAFTEN - VERARBEITUNG - ANWENDUNG

Werkstoff als Verguss- oder Beschichtungsmas-
se von Hand oder maschinell verarbeitet. Die
Massen zeigen einen langsamen Viskositatsan-
stieg. Zweikomponentige Massen werden im
GieBverfahren zu Matrizen oder Kernen fir die
Betonindustrie verarbeitet und im Elektronik-
bereich verwendet oder als Formkdrper im tech-
nischen Bereich eingesetzt.

Als Dickbeschichtung schitzen sie Metalle vor
Abrieb und Korrosion und Schaume (auch Poly-

styrol) vor mechanischen und chemischen Ein-
flissen.

Im FuBbodenbereich sind mit selbstverlaufen-
den Systemen Beschichtungen fur hdchste In-
dustriebeanspruchungen maglich.
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VOSSCHEMIE

POLYURETHANE

(Anstriche, Beschichtungen,
Vergussmassen)

Duroplastische Polyurethane (PUR) wer-
den in Form von ein- und zweikompo-
nentigen Beschichtungs- und Verguss-
massen eingesetzt. Die zweikomponenti-
gen Vergussmassen sind in ihren mecha-
nischen Eigenschaften wie Elastizitat,
Oberflachenharte und WeiterreiBfestigkeit
in starkem MaBe variierbar.

Das ESTOVOSS-System bewahrt
Zement- und Betonbdden vor Abrieb
und schitzt sie gegen eindringende
FlUssigkeiten. Es wird als hochwertige
und weichmacherfreie Schutzschicht in
Werkstéatten, Garagen, Produktions- und
Lagerhallen und im landwirtschaftlichen
Bereich eingesetzt.



7. POLYURETHAN-MASSEN

VOSSCHEMIE

Polyurethan ist einer der vielseitigsten
Kunststoffe Uberhaupt. Sowohl zwei-
komponentig als auch einkomponentig
mit Luftfeuchtigkeit hartend, gibt es den
Werkstoff als Lack, als Schaumkunst-
stoff, als pastése Masse und als Kleber.
Polyurethan ist sowohl glasklar wie ein-
gefarbt fur die verschiedensten Anwen-
dungsgebiete einsetzbar.

Balkone und Terrassen kann man jetzt
mit BV-200 sanieren, so dass keine
Feuchtigkeit mehr in die Fugen zwischen
den Fliesen eindringen kann. Der Film
aus BV-200 ist sehr elastisch und Uber-
bruckt selbst Haarrisse mihelos. Das
1-Komp.-PUR-Material haftet selbst auf
Glas sehr gut. Es kann nicht vergilben.
Mit diesem gummi&hnlichen Material
kann man jetzt Pressklinker, Fliesen und
Glas erfolgreich beschichten.

Der elastische 2-Komp.-PUR-Werkstoff
K10 wurde entwickelt als Formwerkstoff
flr Betonguss. Im flUssigen Zustand ist
die Zementmilch stark alkalisch, gegen
die die Form bestandig sein muss.
Dieser Werkstoff hat seine guten Eigen-
schaften durch viele hundert
Entformungen unter Beweis gestellt.

Der HallenfuBboden mit ESTOVOSS-
Super widersteht langjahrig auch den
Rédern von Gabelstaplern. Der Auftrag
erfolgt mit Fellrollern wie folgt: eine
Schicht Haftgrund G4 mit 250 ml/m2.
Nach 2—4 Stunden AblUftzeit der
Grundierung erfolgen zwei Auftrage
ESTOVOSS-Super mit zusammen
500 g/m?2. Die Wartezeit zwischen
diesen Auftragen muss 6—12 Stunden
betragen. Nach Aushértung Gber Nacht
kann der Boden am nachsten Morgen
wieder befahren werden.

11
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71 POLYURETHAN 1K-BESCHI

CHTUNGEN

G4 ist ein 1-Komponenten-Polyurethan, das —
nach Abdampfen des Losungsmittels — che-
misch vernetzt. Das Produkt besitzt eine gute
Abriebfestigkeit, hohe Chemikalienbesténdigkeit
(auch im landwirtschaftlichen Bereich) und eine
gute Z&higkeit als Bindemittel und als Haftgrund.
G4 fungiert als Haftvermittler fir GFK-Beschich-
tungen und zeigt als Beschichtung eine auBer-
ordentliche Haftfestigkeit verbunden mit guter
Kratzfestigkeit. Bei UV-Belastung neigt G4 zum
Vergilben. Als Bindemittel ergibt G4 mit Quarz-
sand oder Holzmehl eine zéhe Reparaturmasse.

Geb.-GréBe 051 11
Art.-Nr. 126.405 126.406
VE 12 Stlick 6 Stiick

G8-SUPER

G8-Super ist eine vergilbungsbestandige und
strapazierfahige 1-Komponenten-Polyurethan-
Klarbeschichtung mit sehr guter Bestandigkeit
gegen gebrauchliche Chemikalien und Reiniger.
Nach dem Abdampfen des Losungsmittels ver-
netzt G8-SUPER chemisch unter Einfluss der
Luftfeuchtigkeit.

G8-SUPER wird mit Pinsel, Fellroller oder
Spritzpistole (mit Atemschutz) aufgetragen und
kann fur besseres Eindringen in den Untergrund
und besseren Verlauf mit POLYURETHAN-
VERDUNNUNG (siehe Seite 33) verdiinnt werden.

Geb.-GroBe 11
Art.-Nr. 126.421
VE 6 Stiick

BV-200

BV-200 ist eine transparente, einkomponentige
Fliesen- und Fugenabdeckung fur den AuBen-
bereich. Sie ist dauerelastisch, gldnzend, UV-
bestéandig und haftet gut auf diversen minera-
lischen Untergriinden.

Zur Haftungsverbesserung BLUE PRIMER ver-
wenden. Um die Rutschfestigkeit (besonders bei
Nasse oder Schnee) zu verbessern, wird dem 2.
Anstrich RUTSCHFESTGRANULAT R1 (siehe
Seite 33) zugegeben. Eine Verbesserung der
Verlaufseigenschaften wird durch Verdinnung
mit POLYURETHAN-VERDUNNUNG erzielt.

Geb.-GréBe 051
Art.-Nr. 126.600
VE 1 Stlick

BLUE PRIMER

BLUE PRIMER verbessert die Haftung von
BV-200 und auf besonders glatten und nicht

Geb.-GréBe 051
Art.-Nr. 126.597
VE 1 Stlick

Die Verarbeitung der
Flissigkeit erfolgt mit
Pinsel, Fellroller oder
Spritzpistole (mit Atem-
schutz). Fur die Spritz-
applikation und zum
besseren Eindringen in
den Untergrund kann G4
mit  POLYURETHAN-
VERDUNNUNG (siehe
Seite 33) verdinnt wer-

.

den. —_—
51 101 301 2001
126.407 126408 126409  126.410
1Stlck  1Stick 1 Stick 1 Stlck
ol 101 2001
126.422 126.423 126.424
1 Stlck 1 Stlick 1 Stlick

BV-200 wird in zwei Anstrichen mit Fellroller oder
Pinsel aufgetragen.

21 10|
126.601 126.602
1 Stick 1 Stlick

saugfahigen Untergrinden. Er wird mit einem
Lappen hauchdinn aufgetragen.

51
126.598
1 Stick
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VOSSCHEMIE

HAFTGRUNDIERUNG UND
VERSIEGELUNG

Anwendung:

Haftgrundierung flr GFK oder PUR auf:
H Holz H Stein

B Beton W Stahl

H ABS B Glas (eingeschrankt)

Versiegelung bzw. Sperrgrund fur:
B Holz (auch tropische Hélzer)

B Beton, Zement, Putz

B Feuchte-Isolierung nasser Wande
H Ton

B Mauerstein (nur innen)

Bindemittel fiir:
B Kunstharzmértel in diinner Schicht
B Holzmehl in diinner Schicht

min. 200 ml/m2
=min. 200 g/m2

Braunlich-transparent

Verbrauch:

Farbe:

POLYURETHAN-
KLARBESCHICHTUNG

Anwendung:

Gut abriebfeste und UV-bestandige
Klarbeschichtung fur:

H Holz

B Beton

H Metall

B Epoxid- und Polyester-Laminate

Bedarf/
Anstrich:

Farbe:

200-300 ml/m?2
Klar

POLYURETHAN-
BESCHICHTUNGSMASSE

Anwendung:

Transparente, UV-bestandige und hoch-
elastische Beschichtung von:

B Terrassen mit Fliesen

B Balkonen mit Fliesen

B Glasbausteinen

B Fenstersimsen

B Glasscheibenreparatur (mit Vlies)

mind. 1,0 I/m2
fUr beide Auftrage

Verbrauch:

Farbe: Transparent

HAFTVERMITTLER

Anwendung:

Verbesserte Haftung fur BV-200 auf:
B Glasierten Fliesen

B PreBklinkern

H Glas
Verbrauch: 50 ml/m?
Farbe: Farblos



71 POLYURETHAN 1K-BESCHICHTUNGEN VOSSCHEMIE

BOB ROSTVERSIEGELUNG ist ein trans-
parentes, blei-, chromat- und saurefreies
Rostschutzmittel zur Bindung, Verfestigung
und Versiegelung von festsitzendem Rost
und verwitterten Altanstrichen. Das Material
beseitigt die Ursachen der Rostbildung und
stoppt zuverlassig Uberall dort die Korrosion,
wo Sandstrahlen nicht mdglich ist. Kann be-
reits nach 30-60 Minuten, spatestens aber
nach 24 Stunden mit BOB GRUNDIERUNG
Uberstrichen werden.

Ein berlihmtes Wahrzeichen, das fiir
BOB spricht:

1992 wurde der Berliner Funkturm mit
BOB vor neuem Rosten geschtzt.

37 im Test:

2 x Sehr gut, 3 x Gut
12 x Zufriedenstellend
3 x Mangelhaft

se l"tr 17 x baugleich
gu
| He 9755

BAM

Bundgsanﬁahfﬂr
Geb.-GroBe Art.-Nr. Versandeinheiten Materialforschung
und -prifung
125 ml 125.756 12 Stick Salzspriihtest DIN 50021-SS
. Ergebnis: Sehr gut!
250 ml 125.757 12 Stlick Freibewitterungstest
. im See- und Industrieklima
750 ml 125.758 6 Stiick Ergebnis: Gut!
2,5 Liter 125.831 4 Stuck
ROSTVERSIEGELUNG
Anwendung:

B Rostschutz-Versiegelung fur ,nur”
handentrostete Stellen
B Stoppt weitere Rostbildung

BOB GRUNDIERUNG

BOB GRUNDIERUNG ist eine einkompo-
nentige, sehr ergiebige Alkydgrundierung,
welche in Kombination mit der BOB ROST-
VERSIEGELUNG sehr gute Korrosions-
schutzeigenschaften aufweist. Die Grundie-
rung hat gute Haft- und Deckeigenschaften.
Die Kombination beider Produkte bietet
dauerhaften Schutz gegen neues Rosten fiir
Eisen, Zink, Stahl und NE-Metalle (Alumi-
nium). Als Schlusslackierung sind alle fur
den Korrosionsschutz geeigneten handels-
Ublichen Ein- und z.T. auch Zweikompon-
entenlacke verwendbar. Wir empfehlen, ggf.
einen Vorversuch durchzufthren.

Ergiebigkeit: 15-20 m?/Liter

Farbe: transparent,
Schwach gelblich

GRUNDIERUNG

Anwendung:

B Grundierung fur die meisten handels-
Ublichen Decklacke im AnschluB an

.. L die BOB VERSIEGELUNG

Geb.-GroBe Art.-Nr. Versandeinheiten B Hohes Penetrationsvermégen, fiil

und schlieBt noch vorhandene Poren

125mi 125,841 28U B Abgestimmt auf die BOB ROSTVER-
250 ml 125.859 12 Stiick SIEGELUNG

750 ml 125.860 6 Stlick Ergiebigkeit: ca. 10 m?/Liter

2,5 Liter 125.872 4 Stiick Farbe: Grau, matt

Das BOB-Prinzip: Aufgrund der sehr
geringen Viskositat durchdringt BOB
VERSIEGELUNG den Rost bis zum ge-
sunden Metall und verdréngt die Luft
aus den Poren. Die vorhandene Feuch-
tigkeit wird chemisch vernetzt, der Rost
wird eingekapselt. So werden die
Rostverursacher Wasser und Sauerstoff
Lentscharft”, ein stabilisierter, beschich-
tungsfahiger Untergrund entsteht.

13



71 POLYURETHAN 1K-BESCHICHTUNGEN

ESTOVOSS STANDARD

ESTOVOSS STANDARD ist ein 1-Komponen-
ten-Polyurethan-Produkt mit einer guten Ab-
riebfestigkeit und sehr guter Chemikalien-
bestandigkeit (auch im landwirtschaftlichen
Bereich). Es vergilbt schwach unter UV-Licht.
Bei Raumtemperatur ist das Material bestandig
gegen verdlnnte Séauren, Laugen, Wasser, Fett

Geb.-GroBe 11
Art.-Nr. 126.375
Versandeinheiten 6 Stlick

ESTOVOSS SUPER

ESTOVOSS SUPER ist eine 1-Komponenten-
Polyurethan-Versiegelung mit sehr guter Ab-
riebfestigkeit, UV-Bestéandigkeit und guter Che-
mikalienbesténdigkeit (auch im landwirtschaft-
lichen Bereich). Es ist bestdndig gegen ver-
dinnte Sauren, Laugen, Fette, Ole und Wasser.

Geb.-GroBe 11
grau Art.-Nr. 126.367
griin Art.-Nr.

kieselgrau Art.-Nr.

sandgelb Art.-Nr.

Versandeinheit 6 Stlick

grau

und Ol Nach Abdampfen der Lésungsmittel
kommt es zu einer chemischen Vernetzung
durch die Luftfeuchtigkeit.

Nach der Grundierung mit G4 wird ESTOVOSS
STANDARD mit Pinsel oder Fellroller im Ab-
stand von 6 bis 12 Stunden zweimal diinn
aufgetragen.

Sl 101 30 kg
126.376 126.377 126.378
1 Stlick 1 Stlick 1 Stlick

Wenn die Ldsungsmittel abgedampft sind,
kommt es zu einer chemischen Vernetzung unter
Einfluss der Luftfeuchtigkeit.

Nach der Grundierung mit G4 wird ESTOVOSS
SUPER mit Pinsel oder Fellroller im Abstand von
6 bis 12 Stunden zweimal diinn aufgetragen.

51 10| 30 kg

126.368 126.369 126.370

126.371

126.468 126.469

126.513 126.514

1 Stlick 1 Stlick 1 Stuick
kieselgrau sandgelb
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VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-
BESCHICHTUNGSMASSE

Anwendung:
Gut haftende, zdhe und chemisch gut

besténdige Beschichtung flr Beton- und

Zementbdden im Innenbereich:
B Garagen

m Keller

B Hobbyrdume

B [ ager- und Fertigungshallen
B Werkstatten

B Fahrsilos (auch Seitenwande)
B Stallungen

W Futtertische

B Gullebehalter

Bedarf/
Anstrich: 2 Auftrage

300 — 350 ml/m2
=450 - 500 g/m?

Farbe: Grau

POLYURETHAN-
BESCHICHTUNGSMASSE

Anwendung:
Gut haftende, chemisch gut bestandige,
Beschichtung fur den Innen- und
AuBenbereich:

B Balkone

B Garagen, Keller, Hobbyrdume
B [ ager- und Fertigungshallen
B Werkstatten

B Fahrsilos

B Stallungen

B Futtertische

B Gillebehalter

Bedarf/
Anstrich: 2 Auftrage
300 — 350 ml/m2

=450 — 500 g/m?

Farbe: Grau, Grin,
Kieselgrau, Sandgelb

Durch den Druck kénnen gegentber dem

Original-Farbton Farbabweichungen auftreten.



7.2 POLYURETHAN 2K-MASSEN

FLEXOVOSS K6 S UND K6 T

K6 ist ein zweikomponentiges, selbstverlaufen-
des (S), bzw. thixotropes (T) Produkt. Es ist im
ausgehérteten Zustand elastisch (65 % Bruch-
dehnung), gut bestandig gegen verdiinnte Sau-
ren, Laugen, Wasser und weichmacherfrei.

K6 héartet mit B-Komponente K6 S-T-H bei
niedrigem Schrumpf aus und ist ausgehartet bis
zu -20 °C einsetzbar. Das Material kann mit
Pinsel, Fellroller oder — unter Atemschutz — mit
Spritzpistole (nur K6 S) verarbeitet werden.

Geb.-GroBe inkl. B-Komp.
K6 S Art.-Nr.
K6 T Art.-Nr.

Versandeinheit

FLEXOVOSS K6 H

K6 H ist ein zweikomponentiges, thixotropes
Produkt. Es héartet schrumpfarm aus, besitzt
eine erhthte Chemikalienbestandigkeit (Heizdl,
Diesel) und ist weichmacherfrei. Es wird mit B-
Komponente K6 S-T-H gehartet und mit Pinsel
oder Fellroller aufgetragen. Fur K6 H liegt ein
Prifzeugnis auf Heizolbestandigkeit vor.

Geb.-GroBe inkl. B-Komp.
Art.-Nr.

Versandeinheit

Hier wird in der Zwick-ZerreiBmaschine die
Dehnfahigkeit von K6 getestet. Die standige
Qualitatsiiberwachung unserer Werkstoffe garantiert
gleichméBige Eigenschaften.

FLEXOVOSS K7

K7 ist ein zweikomponentiges, selbstverlaufen-
des, schlagzahes Produkt mit zdhharter Ober-
flache. Dieses weichmacherfreie Produkt hat
eine hohe Abriebfestigkeit, ist bestandig gegen
verdUnnte Laugen und S&uren, gegen Wasser
und Mineraldl.

Geb.-GroBe inkl. B-Komp. 1kg
Art.-Nr.

Versandeinheit

126.477
12 Stlick

1 kg 5 kg 30 kg

126.440 126.442 126.446
126.455 126.457 126.461
12 Stlick 1 Stlick 1 Stlick

1 kg 5kg 30 kg
126.434 126.436 126.438
12 Stlick 1 Stiick 1 Stlick

K7 wird mit K7 B-Komponente gehartet und bei
Beschichtungen mit Pinsel oder Fellroller aufge-
tragen.

5kg 30 kg
126.480 126.483
1 Stlick 1 Stick

VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-VERGUSS-,
BESCHICHTUNGS- UND
FORMENBAU-MASSE

Anwendung:

Zahelastischer Verguss

B elektronischer Schaltungen
B von Maschinenteilen

Beschichtungen von:

B Polystyrol- und PUR-Schaum

B Holz (mit Haftvermittler G4)

B Metall (mit Haftvermittler G4)

B Beton (mit Haftvermittler G4)

B Thermoplasten (eingeschrankt)

B Clasfaser-Kunststoffen

B Fussbodenbeschichtung
(auch fur Gussasphalt)

Zahelastische Formen flr:
B Fertigbeton-Teile

B Beton-Matrizen
Verbrauch: 1,5 kg/l
Topfzeit: 30 Minuten

Misch.-Ver- 100 : 25 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit K6 S-T-H B-Komp.

Ansatz- 800 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +200 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Grau

POLYURETHAN-
BESCHICHTUNGSMASSE

Anwendung:
Heizolbestéandige Beschichtungen von
Auffangwannen

Verbrauch: 1,6 kg/m?2 fir 2 Auftrage
Topfzeit: 40 Minuten

Misch.-Ver- 100 : 25 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit K6 S-T-H B-Komp.

Ansatz- 800 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +200 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Grau

POLYURETHAN-VERGUSS- UND
BESCHICHTUNGSMASSE

Anwendung:
Hochabriebfeste Kdrper als:
B Kernmodelle fiir den Sandguss

Beschichtungen von:

B Metall (mit Haftvermittler G4)
B Holz (mit Haftvermittler G4)
B Beton (mit Haftvermittler G4)
W Polystyrolschaum

Verbrauch: 1,8 kg/m2?, 1,8 kg/I
Topfzeit: 30 Minuten
Misch.-Ver-

héltn. A:B = 100 : 20 Gew.-Teile

Ansatz- 835 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +165 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Rotbraun
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7.2 POLYURETHAN 2K-MASSEN

FLEXOVOSS K9 N

K9 N ist eine dauerelastische (ca. 100 % ReiB-
dehnung), niedrigschrumpfende, zweikom-
ponentige Vergussmasse, die Weichmacher
enthalt. Sie wird mit K9 N B-Komponente ge-
hértet und ist gegen verdlinnte Sduren und
Laugen sowie gegen Wasser bestandig.

Elastische Formen
aus 2-komponen-
tigem Polyurethan
werden in der
Betonindustrie
wegen ihrer auBer-
ordentlichen
Bestandigkeit gegen
die alkalischen
Bestandteile im
Beton eingesetzt.

Geb.-GroBe inkl. B-Komp. 1 kg
Art.-Nr. 126.502
Versandeinheit 1 Stlick

FLEXOVOSS K10

K10 ist eine zweikomponentige GieBmasse mit
sehr geringem Schrumpf und guter Dimen-
sionsstabilitdt. Dieses modifizierte Material ist
selbstverlaufend und gegen verdinnte Sauren,
Laugen, Wasser und besonders gegen alka-
lische Belastung bestandig.

K10 wird mit K10 B-Komponente gehartet.

Geb.-GroBe inkl. B-Komp. 5 kg

Art.-Nr. 126.606

Versandeinheit 1 Stlck

FLEXOVOSS K14

K14 ist ein |6sungsmittelfreies Vergussharz auf
Polyurethan-Basis mit kurzen Verarbeitungs-,
Hartungs- und Entformungszeiten. K14 enthélt
Leichtfullstoffe, durch die Bearbeitungseigen-
schaften wie bei Hartholz entstehen.

Geb.-GroBe A-Komponente 15 kg
Art.-Nr. 135.739
Versandeinheit 1 Stick

ELASTOCOAT C 6698/50

C 6698/50 ist ein 2-Komponenten-Polyurethan-
GieBharz fur Hand- und Maschinenverarbeitung
zur Herstellung von Formteilen, z. B. Beton-
schalmatrizen. Das Produkt ist I6sungsmittel-
und weichmacherfrei. Im ausgehérteten Zustand
ist es sehr elastisch (Bruchdehnung ca. 300 %).
Es ist besténdig gegen verdinnte S&uren, Lau-
gen und gegen Wasser. C 6698/50 wird mit der
B-Komponente C 6698 gehartet.

Geb.-GroBe A-Komponente 5Kkg
Art.-Nr. 126.507
Versandeinheit 1 Stlick

10 kg
126.491
1 Stlick

30 kg
126.494
1 Stiick

30 kg
126.508
1 Stiick

200 kg
126.417
1 Sttick
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VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-FORMENBAU-
UND VERGUSSMASSE

Anwendung:

Elastische Matrizen und Formen fur:
B Sichtbetonschalung

B Betonfiguren

B GieBlinge aus Polyurethan

Verbrauch: 1,4 kg/|

Topfzeit: 50 Minuten

Misch.-Ver-

héltn. A:B =100 : 11 Gew.-Teile

Ansatz 900 Gew.-Teile A-Komp.

beispiel: +100 Gew.-Teile B-Komp.
1000 Gew.-Teile Gemisch

Farbe: Grau

POLYURETHAN-FORMENBAU-
UND VERGUSSMASSE

Anwendung:

Besonders alkalibestandige Formen

und Kerne:

B Matrizen flr Sichtbetonteile

W Elastische Formen fUr Beton-Formteile

Verbrauch: 1,1 kg/I

Topfzeit: 25 Minuten

Misch.-Ver-

haltn. A:B =100 : 10 Gew.-Teile

Ansatz 910 Gew.-Teile A-Komp.

beispiel: +90 Gew.-Teile B-Komp.
1000 Gew.-Teile Gemisch

Farbe: Gelb

POLYURETHAN-VERGUSSMASSE

Anwendung:
Harter VerguB von:
B Bauteilen mit geringem Gewicht

Herstellung von:
B Formteilen

Verbrauch: ca. 0,9 kg/I
Topfzeit: ca. 20 Minuten

Misch.-Ver- 100 : 50 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit B-Komponente TYP I

Ansatz- 665 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +335 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: gelb

POLYURETHAN-FORMENBAU-
UND VERGUSSMASSE

Anwendung:

Elastische Matrizen und Formen flr:

B Sichtbetonteile

W Elastische Formen flr Beton-Formteile
B Formteile

Verbrauch: 1 kg/l

Topfzeit: 15 Minuten

Misch.-Ver-

héltn. A:B = 100 : 20 Gew.-Teile

Ansatz- 835 Gew.-Teile A-Komp.

beispiel: +165 Gew.-Teile B-Komp.
1000 Gew.-Teile Gemisch

Farbe: Elfenbein



7.2 POLYURETHAN 2K-MASSEN

ELASTOCOAT C 6698/70

C 6698/70 ist ein 2-Komponenten-Polyurethan-
GieBharz fir Hand- und Maschinenverarbeitung
zur Herstellung von Formteilen, z. B. Betonschal-
matrizen. Das Produkt ist I6sungsmittelfrei und
weichmacherfrei. Im ausgehérteten Zustand ist
es sehr elastisch (Bruchdehnung ca. 200 %). Zum
Vergleich zum C 6698/50 ist diese Vergussmas-
se ein wenig hérter und liegt bei Shore A 70. Es ist
bestandig gegen verdinnte Sauren, Laugen und
gegen Wasser. C 6698/70 wird mit der B-Kom-
ponente C 6698 gehértet (siehe unten).

Geb.-Gr6Be A-Komponente
Art.-Nr.

Versandeinheit

ELASTOCOAT C 6698 B-Komponente

C 6698 B-Komponente ist ein Prepolymer auf
Basis Diphenylmethan-diisocyanat (MDI) und
wird zur Vernetzung der 2-Komponenten-Poly-
urthanvergussmassen C 6698/50 und 6698/70
eingesetzt. Das vorgegebene Mischungsverhélt-

Geb.-GroBe A-Komponente
Art.-Nr.

Versandeinheit

ELASTOCOAT C 6770/1

C 6670/1 ist ein 2-Komponenten-Polyurethan-
GieBsystem (z. B. Formteile, Formenbau). Das
Produkt ist I16sungsmittel- und weichmacher-
frei. Das Produkt zeichnet sich durch eine sehr
hohe Hérte von ca. Shore D 82 aus. Es ist
besténdig gegen verdlinnte Sauren, Laugen
und gegen Wasser. C 6770/1 wird mit der B-
Komponente Typ Il (siehe S. 25) bei Raumtem-
peratur gehértet.

Geb.-GroBe A-Komponente
Art.-Nr.

Versandeinheit

ELASTOCOAT C 6781

C 6781 ist ein zweikomponentiges, fullstoffhalti-
ges Vergusssystem auf Polyurethanbasis. Das
Produkt ist Idsungsmittel- und weichmacherfrei.
Im ausgehérteten Zustand ist es dauerelastisch
(Bruchdehnung ca. 30%) und bestandig gegen
verdUnnte Sauren, Laugen und gegen Wasser.
C 6781 wird mit B-Komponente TYP Il (siehe
Seite 25) bei Raumtemperatur gehartet.

141.385
1 Stlick

5 kg 30 kg 200 kg
126.419 126.426 126.419
1 Stiick 1 Stiick 1 Stiick

nis auf der entsptrechenden A-Komponente ist
unbedingt einzuhalten, um die beschriebenen
Produkteigenschaften zu erreichen und freie
Polyanteile im Endprodukt zu verhindern.

1 kg 5kg 30 kg
126.504 126.505 126.506
1 Stlick 1 Stlick 1 Stlick

s e -
1———-!

5 kg 30 kg 200 kg
141.386 141.389
1 Stiick 1 Stiick

Bei kleinvolumigen Form-
teilen kédnnen mit
sehr schnell
eingestellten
Vergusssyste-
men kurze
Formbe-
legungszeiten
erzielt werden, so
dass jede Form mehr-
mals pro Tag bestuckt wer-
den kann. Dies kann vor allem bei Serienproduktion
zu merklichen Einsparungen im Formenbau fuhren.

VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-FORMENBAU-
UND VERGUSSMASSE

Anwendung:

Elastische Matrizen und Formen flr:

B Sichtbetonteile

W Elastische Formen flr Beton-Formteile
B Formteile

Verbrauch: 1 kg/l
Topfzeit: 15 Minuten

Misch.-Ver-
héltn. A:B = 100 : 26 Gew.-Teile

Ansatz- 790 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +210 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Elfenbein

POLYURETHAN-VERGUSSMASSE

Anwendung:

Sehr harter Verguss von:

B elektronischen Beuteilen
B harten Formteilen

Verbrauch: 1 kg/I
Topfzeit: 30 Minuten

Misch.-Ver-
héltn. A:B = 100 : 90 Gew.-Teile

Ansatz- 525 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +475 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Ockergelb

POLYURETHAN-VERGUSSMASSE

Anwendung:

Z&helastischer Verguss von:

B elektronischen Bauteilen

B Kleinteilen und Signalgebern im
Schienen- und Weichenbereich

Verbrauch: ca. 1,75 kg/I
Topfzeit: ca. 6 Minuten

Misch.-Ver- 100 : 14 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit B-Komponente Typ Il

B2

= Ansatz- 875 Gew.-Teile A-Komp.
Geb.-GréBe A-Komponente 5kg 30 kg 200 kg beispiel: +125 Gew.-Teile B-Komp.
Art.-Nr. 126.746 126.747 126,397 1000 Gew-Teile Gemisch
Farbe: Schwarz
Versandeinheit 1 Stick 1 Stick 1 Stick
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7.3 POLYURETHAN-2K-MASSEN

ELASTOCOAT C 6782

C 6782 ist ein zweikomponentiges, flllstoffhalti-
ges Vergusssystem auf Polyurethanbasis. Das
Produkt ist I6sungsmittel- und weichmacherfrei.
Die mittelviskose Masse (ca. 2000 mPa-s) zeich-
net sich durch eine sehr kurze Topfzeit und gu-
te Verarbeitbarkeit aus. Die hohe Héartungsge-
schwindigkeit lasst eine Entformung oft schon
innerhalb einer Stunde zu, so dass C 6782 vor
allem fUr Serienfertigungen eingesetzt wird.
Das Endprodukt besitzt eine Harte von ca.
70 Shore D und ist bestédndig gegen verdlnnte
Sauren, Laugen und gegen Wasser. C 6782 wird
mit B-Komponente TYP Il (siche Seite 25) bei
Raumtemperatur gehértet.

Geb.-GroBe A-Komponente
Art.-Nr.

Versandeinheit

ELASTOCOAT C 6905

C 6905 ist ein zweikomponentiges, flllstoff-
freies Vergusssystem auf Polyurethanbasis. Das
Produkt ist 16sungsmittel- und weichmacher-
frei. Es entstehen auch im Tieftemperatur-
bereich bis =40 °C dauerelastische Fertigteile
(Bruchdehnung ca. 100 %) mit mittlerer Harte
(65 Shore A). Die sehr niedrige Viskositat (ca.
700 mPa-s) ermoglicht den Einsatz auch in
engen Hohlrdumen. Im ausgehérteten Zustand
ist es bestandig gegen verdinnte Sauren, Lau-
gen und gegen Wasser. C 6905 wird mit
C 6905 B-Komponente bei Raumtemperatur
gehartet.

A-Komponente  Geb.-GroBe
Art.-Nr.
Versandeinheit

B-Komponente  Geb.-GroBe
Art.-Nr.

Versandeinheit

5 kg 30 kg 200 kg
126.744 126.745 126.390
1 Stiick 1 Stiick 1 Stiick

Um in der Keramikindustrie Erschiitterungen noch
nicht geharteter Teile zu verhindern, werden Trans-
portaufnehmer aus dauerelastischem, weichmacher-
freiem 2-Komponenten-Polyurethan eingesetzt.

5Kkg 30 kg 200 kg
126.743 126.742 126.386
1 Stlick 1 Stlick 1 Stlick
1,6 kg 9,6 kg 225 kg
126.592 126.593 126.387
1 Stiick 1 Stlick 1 Stlick
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VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-VERGUSSMASSE

Anwendung:
Harter VerguB3 von:
B elektronischen Bauteilen

Herstellung von:
W zdhharten Formteilen

Verbrauch: ca. 1,2 kg/l
Topfzeit: ca. 6 Minuten
Misch.-Ver- 100 : 48 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit B-Komponente TYP II
Ansatz- 675 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +325 Gew.-Teile B-Komp.
1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Marzipangelb

POLYURETHAN-VERGUSS- UND
FORMENBAUMASSE

Anwendung:

Elastische Verklebung von:

B Polyurethanschaumen

B vielen Kunststoffen (nicht PE u. &)
B Holz, Metall (mit Grundierung G4)

Herstellung flexibler Formen fur
Abformungen aus:

B Polyurethan und Epoxid

B Produkten in der Keramikindustrie

Herstellung elastischer Formteile

Verguss von Elektronikteilen fur den
Einsatz im Tieftemperaturbereich

Verbrauch: ca. 11 kg/|

Topfzeit: ca. 9 Minuten

Misch.-Ver-

héltn. A:B = 100 : 32 Gew.-Teile

Ansatz- 760 Gew.-Teile A-Komp.

beispiel: +240 Gew.-Teile B-Komp.
1000 Gew.-Teile Gemisch

Farbe: Cremeweif3

Formteile aus langsam héartendem
2-K-Polyurethan zeichnen sich durch
geringen Schrumpf, also hohe MaB-
haltigkeit aus, so dass Passgenauigkeit
(z.B. bei elektrischen Anschlissen),
bzw. Schonung der eingegossenen
Bauteile gewahrleistet ist.



8. POLYURETHAN SCHAUME

EIGENSCHAFTEN - VERARBEITUNG

1-Komponenten-Schiume

werden in der Praxis mit Fertigraumgewichten
von 22 bis 30 kg/m3 ausgeristet. Sie konnen
Scherkrafte bis zu 1 kg/cm? aufnehmen. Sie wer-
den ausschlieBlich in Druckflaschen mit FCKW-
freien Treibmitteln angeboten und vernetzen in
Gegenwart von Feuchtigkeit (wie die flissigen
1-Komponenten-Beschichtungsmassen).

2-Komponenten-Schiume

sind FCKW-frei und erreichen Becher-
Raumgewichte von 10 kg/m3  (Ver-
packungsschaum) bis zu 700 kg/m3. Ent-
sprechend unterschiedlich  sind ihre
Eigenschaften.

Sie werden als GieBschaum von Hand oder
maschinell vermischt und in eine Form (Hohl-
raum) eingebracht. Ortschaume werden aus-
schlieBlich maschinell auf die damit auszuri-
stende (zu isolierende) Flache aufgespritzt
(Spritzschaume). Schaume mit Raumge-
wichten bis 20 kg/m3 werden flr
Verpackungen und im Isolations-
bereich verwendet.
Hartschaume mit 40 bis 60
kg/m3  erfillen Isola-
tionsaufgaben  (Warme-/ |
Kélte- und Schallisolation)
und dienen als Auftriebskor-
per im Boot und bei
Schwimmstegen. Im Ka-
rosseriebau findet man
Plattenware als Sand-
wich-Kernmaterial fir

GFK- oder Alu-Panee-

le. Als Spritzschaum mit
mindestens 39 kg/m3
sind sie in B2-Ausflhrung
fir das Bauwesen einsetz-
bar.

‘ . .
Harte Schaume ab 60 kg/m3 A%
sind begehbar und werden im N
Dachbereich (nur bauartzugelas- ot
sene Systeme) und als Fullung fur '-_ﬁ:
Schwimmkdrper verwendet. &

Aus Hartschdumen ab 75 kg/m3
(speziell Strukturschaum) kdnnen
selbsttragende Kleinteile, Klappen
und Modellteile gefertigt werden.

Schéume ab 200 kg/m3 sind nagel- e

- ANWENDUNG

1-Komponenten-Schaume werden als Baustoff
der Klasse B2 nach DIN 4102 Uberwiegend flr
die Montage von Turzargen und fur Dichtaufga-
ben im Fensterbereich verwendet.

und schraubbar und finden im Orthopadie-
bereich Verwendung.

Weichschaume sind Uber ihr Raumgewicht
auf eine gewlinschte Stauchharte einstellbar.
Sie werden im Polstermdbelbereich und der
Automobilindustrie (Sitzpolster) und fir An-
bauteile (Armlehnen) als Strukturschaumteil
verwendet.

VOSSCHEMIE

POLYURETHANE

(Schaume)

Polyurethan-Schaume (PUR-Schaume)
konnen hart, halbhart oder elastisch und
mit oder ohne Hautbildung (= Struktur-
oder Unizell-Schaume) ausharten. Sie
werden ein- oder zweikomponentig mit
in weiten Grenzen unterschiedlichen
Raumgewichten, Startzeiten und mecha-
nischen Eigenschaften geliefert.
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8.1 POLYURETHAN 1K-SCHAUME

UNOVOSS RAPID 2002

RAPID 2002 ist ein FCKW-freier 1-Komponen-
ten-Montageschaum mit der Baustoffklasse B2.
Der Schaum besitzt ein Raumgewicht von ca.
25 kg/m3 und eine halbharte Schaumstruktur.
Er hat eine kurze Aushéartungsdauer und wird
zur Montage von Turzargen bis zu zwei Zenti-
metern Spaltbreite angewendet.

Geb.-GroBe Art.-Nr.

750 ml Aerosoldose 126.362 12 Stiick

UNOVOSS 1-K-SCHAUMPISTOLE

Die 1-K-SCHAUMPISTOLE ermdglicht eine

°| sichere und bequeme Verarbeitung von 1-kom-

ponentigen Polyurethanschdumen. Durch die
Einhandbedienung wird der Schaum exakt an
die gewiinschten Stellen gebracht.

Art.-Nr.
127.462

Versandeinheit
6 Stlick

Einsetzen und Fixieren von Tur-
zargen

Abdichtung von Mauerdurchbri-
chen

Versandeinheit

Die drei zugehdrigen Adapter ermdglichen
Unterbrechungen des Schdumvorganges, auch
wenn auf eine Reinigung (z. B. mit Aceton)
verzichtet werden soll.

= O
Abdichtung von Fensterrahmen

Einsetzen von Liftungsgittern
oder nachtréglich installierten
Rolladenkasten
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VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-MONTAGE-
UND ISOLIERSCHAUM

Anwendung:
Fugenfullende Verklebungen von:

B TUr- und Fensterzargen bis max.
2 cmSpaltenbreite

B Flllmaterial fir StoBe zwischen
Isolierplatten

Verbrauch:
Farbe:

ca. 150 ml je Zarge
Hellgrin

SCHAUMPISTOLE

Anwendung:
Zur preisgunstigen und einfachen
Verarbeitung von:

B UNOVOSS RAPID 2002

Beim Einsetzen einer Tlrzarge ist es
wichtig, nur einige begrenzte Bereiche
mit RAPID 2002 zu flllen, damit der
Druck auf die Zarge nicht zu groB wird,
diese verformt. So kann der Schaum
Uber den Kontakt zur Luftfeuchtigkeit
ausharten.



8.2 POLYURETHAN 2K-SCHAUME

ISOV0SS-SCHUTTELSCHAUM HR-AT

Die ISOVOSS-Packung enthalt im richtigen
Mischungsverhéltnis dosierte Mengen A- und
B-Komponente des FCKW-freien Schaumes
UNIZELL HR-AT. Die entsprechenden Pro-
duktspezifikationen finden Sie auf den folgen-
den Seiten. Die Flasche der B-Komponente ist
von lhrer GréBe her so ausgelegt, dass die zu-
gegebene A-Komponente darin durch Schit-
teln qualitativ einwandfrei, schnell und sicher
mit der B-Komponente vermischt werden
kann.

Uber die mitgelieferte Spritztille ist ein Ein-
spritzen der Mischung
auch Uber Kopf mdg-
lich. Es sind jeweils
zwei PackungsgroBen
lieferbar.

ISOVOSS Expansion Gemessene Schaum-

Typ menge aus der
Packung
Nr. 1 Nr. 3
150 g 600 g
HR-AT 1:20 1,71 101
Art.-Nr. 126.332 126.336
VE 12 Stlick 6 Stlck

Startzeit ~ Steigzeit
(vom Vermischen
bis ausschaum.-
Beginn)

37s 210 s

VOSSCHEMIE

Die durchgeséagte Schuttelflasche
beweist die Qualitat und Feinzellig-
keit des geharteten Schaumes.

Das Schaumergebnis ist maschinen-
geschaumten Produkten ebenbuirtig.

POLYURETHAN-ISOVOSS
SCHUTTELSCHAUM

Anwendung:

ISOVOSS HR-AT

B Holhlraumausschdumung im
Karosserie- und Maschinenbau

B Warmeisolation

B TiefkUhlisolation

B Rohlinge fUr Dekorationen und
Modellteile

B Auftriebskérper in Booten und
Schwimmern

B Herstellung von Leichtbauelementen
(Sandwichkonstruktionen)
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8.2 POLYURETHAN 2K-SCHAUME

UNIZELL-SCHAUM HR-AT

HR-AT ist ein FCKW-freier, zu mindestens 91 %
geschlossenporiger 2-Komponenten-Hart-
schaum auf Polyurethanbasis. Der Schaum hat
ein Becher-Raumgewicht von ca. 50 kg/m3.
Durch seine lange Reaktionszeit ist er auch ma-
nuell — sogar in gréBeren Anséatzen bis ca. 10 kg
— gut verarbeitbar. Bei maschineller Verschéau-
mung vermindern sich Raumgewicht und Start-
zeit. HR-AT wird mit B-Komponente TYP Il (siehe
Seite 30) verarbeitet und ist bestéandig gegen ver-
dunnte Sduren, Laugen und gegen Wasser.

Geb.-GroBe A-Komponente 0,7 kg
Art.-Nr. 126.338
6 Stlck

Versandeinheit

x5

UNIZELL-SCHAUM H 40 B2

H 40 B2 ist ein FCKW-freier, geschlossenpori-
ger 2-Komponenten-Polyurethanhartschaum
zum Fullen von Hohlrdumen, Herstellung von
groBformatigen Verbundelementen, z. B. fur
KUhlh&guser. Die Dammstarken liegen bei 20—

Geb.-GroBe A-Komponente
Art.-Nr.

Versandeinheit

126.341
1 Stiick

3,5 kg 10 kg 200 kg
126.342 136.220
1 Stlick 1 Stlick

170 mm. Der Schaum entspricht der Brand-
schutzklasse B2 (normal entflammbar) nach
DIN 4102 und kann daher im Hochbaubereich
verwendet werden.

5 kg 200 kg
139.856 139.855
1 Stlick 1 Stiick
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VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-FULL-
UND ISOLATIONSSCHAUM

Anwendung:

Harte, geschlossenporige Schaumkaérper

und Fillungen als:

B Warme-/Kalte-Dammschichten

B TiefkUhlisolation

B Auftriebskammern in Booten

W FUllungen von kleinen Bojen und
Rettungsringen (Unsinkbarkeit)

B Sandwichkerne

B Gerduschminderung

Verbrauch: ca. 50 g/l

Topfzeit:  ca. 37 Sekunden

Misch.-Ver- 100 : 145 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit B-Komponente TYP Il

Ansatz- 410 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +590 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Gelblich

Durch die gezielte Bemessung und
Anbringung von Auftriebskérpern aus
UNIZELL-Schaum HR-AT ist dieses
Pipeline-Rohrstick flr die Verlegung
vorbereitet.

Diese beiden Fotos machen deutlich, dass
man den 1-Komponenten-Schaum (rechts)
nicht zur Ausschdumung von Hohlrdumen
einsetzen kann, weil die Hartung durch
Luftfeuchtigkeit nur bis zu einer Schicht-
stérke bis ca. 3 cm von einer Seite funktio-
niert. Der Schaum féllt dann in sich zusam-
men und es entsteht ein Hohlraum.

Das 2-Komponenten-System (links) hartet
jedoch auch in gréBerer Schichstarke.

POLYURETHAN-HOHLRAUM-
UND ISOLIERSCHAUM

Anwendung:

Geschlossenporige Schaumkdrper und
Flllungen als:

B Warme-/Kalteddmmschicht

B TiefkUhlisolation

B Gerduschminderung

B HohlraumfUllungen

B GroBformatige Verbundelemente

Verbrauch: ca. 39 g/I
Topfzeit: ca. 24 Sekunden

Misch.-Ver- 100 : 135 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit B-Komponente TYP ||

Ansatz- 425 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +575 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Gelblich



8.2 POLYURETHAN 2K-SCHAUME

UNIZELL-SCHAUM HR77-AT

HR77-AT ist ein FCKW-freier, geschlossenpori-
ger 2-Komponenten-Hartschaum auf Poly-
urethanbasis, der sich durch besondere Feinpo-
rigkeit in der Schaumstruktur und sehr gute
Kriechféhigkeit auszeichnet. Der Schaum hat ein
Becher-Raumgewicht von ca. 75 kg/m3. Durch
seine lange Reaktionszeit kann er auch im Hand-
ansatz problemlos verarbeitet werden. Bei ma-

Geb.-GroBe A-Komponente 0,7 kg
Art.-Nr. 126.327
Versandeinheit 6 Stlick

STRUKTURSCHAUM H50-AT

H50-AT ist ein relativ leichter, geschlossenpori-
ger, bei Verschdumung in Formen an der Ober-
flache mit einer porenlosen Haut aushartender
2-Komponenten-Hartschaum. Er wird durch ein
FCKW-freies Treibmittel aufgeschaumt und be-
sitzt ein Becher-Raumgewicht von ca. 50 kg/m3,
Aufgrund seiner langen Startzeit kann dieser
Schaum auch im Handansatz sehr gut verarbei-
tet werden. Bei maschineller Verarbeitung

Geb.-GroBe A-Komponente
Art.-Nr.

Versandeinheit

schineller Verschdumung ver-
mindern sich Raumgewicht
und Startzeit.

HR77-AT wird mit B-Kompo-
nente TYP Il (siehe Seite 30)
aufgeschaumt und ist bestén-
dig gegen verdlnnte S&uren,
Laugen und gegen Wasser. \

3,5 kg 10 kg 200 kg
126.328 126.329 126.330
1 Stiick 1 Stiick 1 Stiick

vermindern sich Raumgewicht und Startzeit, bei
Verschaumung in geschlossenen Formen flhrt
eine VergroBerung der Schussmenge zu einer
Erhéhung des Raumgewichtes und des Drucke

auf die Formwénde.

H50-AT wird mit B-Komponente TYP Il (siehe
Seite 30) aufgeschaumt und ist gegen ver-
dinnte Sauren, Laugen und gegen Wasser
bestandig.

10 kg 200 kg
126.324 126.325
1 Stiick 1 Stiick

STRUKTURSCHAUM H75-AT

H75-AT ist ein FCKW-freier, geschlossenporiger,
bei Verschaumung in Formen an der Oberflache
mit einer porenlosen Haut aushartender 2-Kom-
ponenten-Hartschaum. Er besitzt ein Becher-
Raumgewicht von ca. 75 kg/ms3. Aufgrund seiner
langen Startzeit kann dieser Schaum auch im
Handansatz sehr gut verarbeitet werden. Bei
maschineller Verarbeitung vermindern sich
Raumgewicht und Startzeit, bei Verschaumung
in geschlossenen Formen flhrt eine VergroBe-
rung der Schussmenge zu einer Erhohung des
Raumgewichtes und des Druckes auf die Form-
wande.

Geb.-GroBe A-Komponente 0,7 kg
Art.-Nr. 126.315
Versandeinheit 1 Stilick

‘ l

/
y

H75-AT wird mit B-Komponente TYP Il (siehe
Seite 30) aufgeschédumt und ist gegen verdinnte
Sauren, Laugen und gegen Wasser bestandig.

3,5 kg 10 kg 200 kg
126.316 126.302 126.322
1 Stlick 1 Stlick 1 Stlick

VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-HOHLRAUM-
UND ISOLATIONSSCHAUM

Anwendung:

Flllungen und Formteile ohne Hautbildung fir:

B Hohlraumflllungen
B FUllkérper fur Tierpraparationen

B Kopfimitationen zur Perlickenherstellung
B Ausstellung von Sandwichkonstruktionen

B Rohlinge im Modellbau

Verbrauch: ca. 75-80 g/l
Topfzeit: ca. 40 Sekunden

Misch.-Ver- 100 : 145 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit B-Komponente TYP Il

Ansatz- 410 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +590 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Gelblich

POLYURETHAN-STRUKTURSCHAUM

Anwendung:

Herstellung harter und gut bearbeitbarer
Formteile mit porenloser Haut:

B Modellbauteile

B Dekorationsteile

B FUllkorper

B Feinwerkteile

B Entwurfsmodelle

Verbrauch: ca. 50 g/l

Topfzeit: ca. 40 Sekuden

Misch.-Ver- 100 : 150 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit B-Komponente TYP Il

Ansatz- 400 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +600 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Gelblich

Aufgrund seines geringen Raum-
gewichtes von nur 50g je Liter
eignet sich H50-AT besonders gut
zur Herstellung von dekorativem
Wandschmuck, wie z.B. diesen
rustikalen FaBbdden fir Weinlokale.

POLYURETHAN-STRUKTURSCHAUM

Anwendung:

Herstellung harter und gut bearbeitbarer
Formteile mit porenloser Haut:
B Deckel

Schalen

Reliefs

Figuren

Dekorationsteile

Fullkérper fUr Praparationen
Modellbau

Feinwerkteile

Verbrauch: ca. 75 g/l
Topfzeit: ca. 60 Sekunden

Misch.-Ver- 100 : 145 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit B-Komponente TYP |l

Ansatz- 410 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +590 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Gelblich
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8.2 POLYURETHAN 2K-SCHAUME

STRUKTURSCHAUM H200-AT

H200-AT ist ein FCKW-freier, geschlossenpori-
ger, bei Verschdumung in Formen an der Ober-
flache mit einer porenlosen Haut aushartender
2-Komponenten-Hartschaum. Er besitzt ein Be-
cher-Raumgewicht von ca. 200 kg/m3 und er-
gibt Kdérper mit sehr guter mechanischer Festig-
keit. Aufgrund seiner langen Startzeit und seines
Mischungsverhéltnisses von 1:1 kann dieser
Schaum auch im Handansatz problemlos verar-
beitet werden. Bei maschineller Verschdumung
vermindern sich Raumgewicht und Startzeit, bei
Verschaumung in geschlossenen Formen fuhrt
eine VergroBerung der Schussmenge zu einer

Geb.-GroBe A-Komponente
Art.-Nr.

Versandeinheit

Anwendungsbeispiel fir H200-AT:
Diese Karnevalsmaske

hat eine Wandungsstérke
von 8 mm und wiegt 240 g.
Sie I&sst sich mit fast

jeder Farbe dekorieren.

Erhéhung des Raum-
gewichtes und des
Druckes auf die Form-
wande.

H200-AT wird mit B-
Komponente TYP I
(siehe Seite 30) aufge-
schaumt und ist gegen
verdinnte  Sé&uren,
Laugen und gegen
Wasser bestandig.

1 kg 10 kg
126.339 126.340
1 Stiick 1 Stick

200 kg
126.323
1 Stiick
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VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-STRUKTURSCHAUM

Anwendung:

Herstellung starker beanspruchter,

bearbeitbarer Formteile mit porenloser

Haut:

B Klappen

W Tlren

B Hockergestelle

B Sesselschalen

B Gehause fur Maschinen- und
Apparatebau

B Karosserieteile

B Modellbau

Verbrauch: ca. 200 g/I
Topfzeit: ca. 65 Sekunden

Misch.-Ver- 100 : 100 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit B-Komponente TYP Il

Farbe: Gelblich




8.2 POLYURETHAN 2K-SCHAUME

STRUKTURSCHAUM H400-AT

H400-AT ist ein FCKW-freier, geschlossenpori-
ger, bei Verschdumung in Formen an der Ober-
flache mit einer porenlosen Haut aushartender
2-Komponenten-Hartschaum. Er besitzt ein

VOSSCHEMIE

POLYURETHAN-STRUKTURSCHAUM

Anwendung:

Herstellung sehr stark beanspruchbarer
und mechanisch bearbeitbarer Formteile
mit porenloser Haut:

B Orthopéadie-Teile

Becher-Raumgewicht von ca. 400 kg/m3 und B Klappen
ergibt Kérper mit sehr guter mechanischer Fe- W Tiren
stigkeit. Aufgrund seiner langen Startzeit und B Hocker

seines Mischungsverhdltnisses von 1:1 kann
dieser Schaum auch im Handansatz problemlos
verarbeitet werden. Bei maschineller Verschau-

B Sesselschalen
B Gehause flr den Apparatebau

mung vermindern sich Raumgewicht und Start- Verbrauch: ca. 400 g/I
zeit, bei Verschdumung in geschlossenen Startzeit:  ca. 70 Sekunden
Formen flhrt eine VergroBerung der Schuss- Misch.Ver- 100 : 100 Gew.Teile

menge zu einer Erhéhung des Raumgewichtes
und des Druckes auf die Formwande.

H400-AT wird mit B-Komponente TYP Il (siehe
unten) aufgeschdumt und ist gegen verdlnnte
Sauren, Laugen und gegen Wasser bestandig.

Geb.-GroBe A-Komponente 1kg 10 kg 200 kg
Art.-Nr. 126.364 126.365 126.295
Versandeinheit 1 Stlick 1 Stuck 1 Stlick

B-KOMPONENTE TYP II

B-KOMPONENTE TYP Il enth&lt Diphenylme-
than-4,4:-Diisocyanat (MDI) und wird zur Ver-
netzung von 2-komponentigen Polyurethan-
Schaumen und -Massen eingesetzt. Das vorge-
gebene Mischungsverhaltnis auf der entspre-
chenden  A-Komponente st unbedingt
einzuhalten, um die beschriebenen Produktei-
genschaften zu erreichen und freie Isocyanat-

Hier wird der Wassergehalt einer Fllssigkeit am
sogenannten »Karl-Fischer-Geréat« gepruft.

héltn. A:B = mit B-Komponente Typ Il
Farbe: Gelblich

POLYURETHAN-B-KOMPONENTE

Anwendung:
Zur Vernetzung von:
B 2-K-Polyurethanschdumen
— UNIZELL-HR-AT/
H 40 B2/HR77-AT
— Strukturschaum H50-AT/H75-AT
— Strukturschaum H200-AT/H400-AT

B 2-K-Polyurethanmassen

B3

oder Polyolanteile im Endprodukt zu verhindemn.  Mit modernen Laborgeraten ist so eine komplizierte ELASTOCOAT C 6770/1
Messung in wenigen Minuten durchgeflhrt. ELASTOCOAT C 6781
ELASTOCOAT C 6782
Geb.-GroBe A-Komp. 1kg 5 kg 10 kg 200 kg
Farbe: Braunlich
Art.-Nr. 126.309 126.310 126.311 126.313
Versandeinheit 6 Stlick 1 Stlick 1 Stlick 1 Stlick

UNIZELL-SCHAUM WR-AT

WR-AT ist ein FCKW-freier, elastischer 2-Kom-
ponenten-Weichschaum auf Polyurethanbasis.
Der offenporige Schaum hértet ohne Hautbil-
dung mit einem Becher-Raumgewicht von ca.
55 kg/m3 und wird aufgrund seiner kurzen
Reaktionszeit fast ausschlieBlich maschinell

verarbeitet. Eine Verarbeitung im Handansatz ist
nur in kleinen Mengen maglich.
WR-AT wird mit B-Komponente TYP Il (siehe
oben) aufgeschaumt und ist gegen verdinnte
Sé&uren und Laugen besténdig.

Geb.-GréBe A-Komp. 200 kg
Art.-Nr. 126.282
Versandeinheit 1 Stlick

POLYURETHAN-WEICHSCHAUM

Anwendung:

Weichelastische Formkérper und Flllungen:
B |eichte Sitzkissen

B Rickenpolster

B Kopfstitzen

B Schallddmmelemente

B StoBdampferelemente

Verbrauch: ca. 55 g/|

Startzeit: ca. 30 Sekunden

Misch.-Ver- 100 : 48 Gew.-Teile mit
héltn. A:B = B-Komponente TYP II

Ansatz 675 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +325 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Gelblich
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8.2 POLYURETHAN 2K-SCHAUME

UNIZELL-SCHAUM ZR-AT

ZR-AT ist ein zah-elastischer, FCKW-freier
offenporiger  2-Komponenten-Weichschaum.
Der Schaum hat ein Becher-Raumgewicht von
ca. 60 kg/m3 und wird aufgrund seiner kurzen
Reaktionszeit fast ausschlieBlich maschinell ver-
arbeitet. Eine Verarbeitung im Handansatz ist nur
in kleinen Mengen mdaglich.

ZR-AT wird mit der ZR B-Komponente aufge-
schdumt und ist gegen verdinnte Sduren und
Laugen bestandig.

Geb.-GroBe A-Komponente
Art.-Nr.
Geb.-GroBe B-Komponente
Art.-Nr.

Achtung: Die ZR B-Komponente enthalt
Toluylendiisocyanat (TDI).

Giftig!
Dieses Produkt ist ausschlieBlich fir die
gewerbliche Verarbeitung bestimmt.

200 kg
126.319
200 kg
126.320
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POLYURETHAN-WEICHSCHAUM

Anwendung:

Zahelastischer Korper mit héherer

Stauchhérte:

B FElastische Formteile (ohne Haut)

B Hartere, strapazierfahige Schaumteile
in der Polsterindustrie

B Schallisolation

B StoBdampferelemente

Verbrauch: ca. 60 g/I
Startzeit: ca. 10 Sekunden

Misch.-Ver- 100 : 150 Gew.-Teile
héltn. A:B = mit ZR B-Komponente

Ansatz- 400 Gew.-Teile A-Komp.
beispiel: +600 Gew.-Teile B-Komp.

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbe: Gelblich

Dauerelastische Weichschdume
werden z. B. zur Hinterschdumung von
Stoffen und Bezligen bei der
Herstellung von anatomisch individuell
geformten Kopfkissen oder Sitzen
eingesetzt.



9.1 POLYURETHAN-FARBPASTEN

PUR-ABTONPASTEN

PUR-ABTONPASTEN sind farbintensive Pig-
mentpasten in Polyolen. Es kénnen 2-Kompo-
nenten-Polyurethan-GieBmassen und -Schau-
me mit diesen Pasten abgetont werden. Die Far-
ben Blau, Rot und Griin werden zur lasierenden
(transparenten) Einfarbung von Epoxidharzen

Geb.-GroBe 10g

WeiB Art.-Nr. 126.677
Gelb Art.-Nr. 126.697
Rot Art.-Nr. 126.686
Griin Art.-Nr. 126.703
Blau Art.-Nr. 126.691
Schwarz Art.-Nr. 126.681
Versandeinheit 6 Stuck

i

oder Polyester-EingieBharzen verwendet. Die
(Mit-)Verwendung der Farbténe WeiB, Schwarz
und Gelb gibt den genannten Harzen eine opake
Farbung.

PUR-ABTONPASTEN sind nur bedingt lich-
techt.

200 g 1kg
126.675 126.674
126,694 126,693
126,684 126,683
126.700 126,699
126,689 126,688
126,680 126,679
1 Stiick 1 Stiick

LBl

VOSSCHEMIE

ABTONPASTEN

Anwendung:

Lasierende bzw. opake Einfarbung von
Polyester-EingieBharzen und Epoxidhar-
zen; Abténung von 2-Komponenten-
Polyurethan-Massen und -Schaumen:
B Dekorative GieBlinge aus EingieBharz
B Dekorationen aus PUR-Schaumen

B 2-K-PUR-Massen

Zugabe:
2-K-PUR-Massen

und -Schaume: bis 3 %
UP- (und EP-)

Harze: bis 1 %
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9.2 POLYURETHAN HILFSSTOFFE

POLYURETHAN-VERDUNNUNG

POLYURETHAN-VERDUNNUNG ist ein Spe-
zialverdUnner flr G4, G8 SUPER, ESTOVOSS
STANDARD und SUPER und BV-200. Zugaben
verbessern das Verlaufs- und Eindringverhalten
von G4, G8 SUPER und BV-200 als Anstrich-
mittel. Zugabe von Verdinnung kann die Harte-
zeit verlangern. .
POLYURETHAN-VERDUNNUNG fungiert auch
als Reinigungsmittel fur die Werkzeuge, mit
denen die genannten Werkstoffe verarbeitet
wurden.

Geb.-GréBe 051 11
Art.-Nr. 126.380 126.381
Versandeinheiten 12 Stlick 6 Stlick

PUR-BESCHLEUNIGER

PUR-BESCHLEUNIGER wird eingesetzt, um
die Reaktionsgeschwindigkeit von FLEXO-
VOSS- und ELASTOCOAT-Massen zu erhohen.
Er wird der fertigen Mischung aus A- und B-
Komponente kurz vor der Verarbeitung hin-
zuflgt.

Geb.-GréBe 11
Art.-Nr. 126.594
Versandeinheiten 1 Stlick

MESAMOLL®

MESAMOLL ist ein Ldsungsmittel mit schmie-
render Wirkung, das bei der maschinellen Ver-
arbeitung von Polyurethanen verwendet wird.

Geb.-GroBe 25 kg
Art.-Nr. 126.366
Versandeinheiten 1 Stlick

RUTSCHFESTGRANULAT R1

RUTSCHFESTGRANULAT R1 ist ein Pulver,
das einkomponentigen Polyurethan-Lacken wie
z.B. G4, G8 SUPER, BV-200 und ESTOVOSS
zugegeben wird, um sie trittfest und rutschsicher
zu machen. Das Granulat wird kurz vor dem Auf-
tragen in das Liefergebinde eingerihrt (Zugabe
ca. 5 Gew.-%). Danach wird das Produkt wie
Ublich aufgebracht.

Im ESTOVOSS und BV-200 wird mit R1 die
Rutschfestigkeitsklasse R10 erreicht.

Geb.-GroBe 100 g
Art.-Nr. 126.414
Versandeinheiten 1 Stlick

5 101

126.382
1 Stlick

126.384
1 Stlick

N\ osoer/

200 kg
611122
1 Stick

500 g
126.415
1 Stiick

200 |
126.383
1 Stlick
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VERDUNNUNGS-
UND REINIGUNGSMITTEL

Anwendung:

Verdinner (bzw. Werkzeugreiniger) fur:
B ESTOVOSS STANDARD und SUPER
u G4

B G8 SUPER

| BV-200

Zugabe: bei G4 bis 200 %
bei G8 SUPER bis 50%
bei BV-200 bis 30 %
bei ESTOVOSS STANDARD

ESTOVOSS SUPER bis 10%
Anstrich: =200 — 300 ml/m2
Farbe: Farblos

POLYURETHAN-BESCHLEUNIGER

Anwendung:

Reduzierung der Topfzeit, der Zeit bis zur
‘Entformung und der Zeit bis zur Endaus-
hartung bei:

B FLEXOVOSSK6SundK6 T
FLEXOVOSS K6 H

FLEXOVOSS K6 TT

FLEXOVOSS K 7

ELASTOCOAT C 6698/50
ELASTOCOAT C 6698/70
ELASTOCOAT C 6770/
ELASTOCOAT C 6781

ELASTOCOAT C 6782

ELASTOCOAT C 6905

Zugabe: 01 -05%

(ein Zusatz von 0,15%
halbiert die Topfzeit)

Farbe: Farblos

REINIGUNGSMITTEL

Anwendung:

Reinigung und Schmierung von Maschi-
nen zur Verarbeitung von:

B Polyurethan-Schaumen

B Polyurethan-GieBmassen

Spez. Gewicht: 1,05 g/ml
Flammpunkt:  210°C

Farbe: Transparent
RUTSCHFESTGRANULAT
Anwendung:

Granulat, mit dem trittfeste und rutsch-

sichere Oberflachen bei einkomponen-

tigen Polyurethan-Lacken erzielt

werden, z.B. G8 SUPER G4,

ESTOVOSS, BV-200:

W Treppen

B Hallenbdden

B | aubengénge

B Balkons

B Bootsdecks

W Zur Herstellung matter Oberflachen
mit BV-200

Zugabe: ca. 5 Gew.-%
Farbe: WeiB



10. SILIKONE

EIGENSCHAFTEN

Die einkomponentigen Silikone harten mit der
Luftfeuchtigkeit aus und vernetzen zu einer dau-
erelastischen Dichtmasse.

Zweikomponentige Silikonmassen werden als
GieB- oder Streichmassen angeboten. Sie sind
gekennzeichnet durch geringen Schrumpf, mitt-
lere mechanische Festigkeit, hohe Warmebe-
standigkeit (kurzzeitig bis Uber 300 °C, ohne
dass sich die mechanischen Eigenschaften we-
sentlich andern), lange Verarbeitungs- und Aus-
hartungszeiten, weitgehende physiologische
Unbedenklichkeit bei der Verarbeitung (einige
Harter ausgenommen) und gutes elektrisches
Isolationsvermoégen. Aus 2-K-Silikonen werden

VERARBEITUNG

Silikonmassen werden im  GieBverfahren,
Streichverfahren oder Spritzpressverfahren ver-
arbeitet. Die Losungen werden im Sprihverfah-
ren aufgebracht, gerollt oder gestrichen.

ANWENDUNG

Formenbau: Elastische
und hoch weiterreiBfeste
Formen flr technische Teile
im Maschinen- und Appara-
tebau, flr die Automobiltech-
nik, Dekorationsartikelherstel-
lung, Prototypenbau und Bild-
hauerei.

Feinwerktechnik: Dichtungen
mit hoher Warme- und Wasser-
bestandigkeit (Dampfbugeleisen
u. a.).

Elektronik: Als Vergussmasse
flr Schaltungen, als Schichtpress-
stoffplatten fur Elektronikbauteile.
Karosseriebau, Sanitérbereich,
Baufugen: Als dauerelastische
Dichtmasse mit hoher Warmebe-
sténdigkeit und pilzhemmender
Wirkung.

Silikone sind besténdig gegen: ver-
dinnte Mineralsduren und Laugen,
Glycol, Meerwasser, Methanol. Sie
sind nicht besténdig gegen: konzen-
trierte Sduren und Laugen, aromati-
sche Kohlenwasserstoffe und die meis-
ten Losemittel.

sehr exakte, flexible Formen hergestellt. Haufig
kénnen aufgrund der hohen Elastizitat der Stof-
fe einteilige Formen hergestellt werden, wo sonst
mehrteilige notwendig sind. Auch hinterschnit-
tene Kdrper kdnnen unproblematisch abgeformt
werden. Weiterhin haben Formenbau-Silikone
ein selbsttrennendes Verhalten gegentber vielen
Werkstoffen, daher kann bei der Entformung auf
Trennmittel haufig verzichtet werden.

Lésungen zum Imprégnieren haben eine gerin-
ge Wasseraufnahme und eine gute wasserab-
stoBende Wirkung, sind aber dennoch dampf-
durchléassig und damit atmungsaktiv.

VOSSCHEMI

SILIKON-
KAUTSCHUK

Silikonkautschukmassen zeichnen sich
durch eine besonders hohe Flexibilitat
aus, was sie fur viele Anwendungen zu
einem interessanten Werkstoff macht.

E

Einkomponentige Silikone haften gut auf
vielen Untergriinden, zweikomponentige

Silikone haben ein gutes selbsttrennen-
des Verhalten gegenUber vielen Werk-
stoffen.
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10.1 SILIKON-IMPRAGNIERUNGEN

AQUOVOSS-KONZENTRAT

AQUOVOSS-KONZENTRAT ist ein geruchs-
neutrales und l6semittelfreies Silikonkonzentrat
zur Impragnierung von Fassaden. Es wird direkt
vor der Verarbeitung mit Wasser auf die Verar-
beitungskonzentration verdinnt. Das Mauer-
werk bleibt atmungsaktiv, ist aber dennoch was-
serabweisend. Das Material dringt tief in die Ka-
pillarstruktur der Fassade ein und bietet einen
dauerhaften Schutz. Es soll nicht angewendet
werden bei Druckwasser oder bei mit Disper-
sionsfarben gestrichenen Flachen. AQUOVOSS-
KONZENTRAT wird mit Trinkwasser verdinnt
und mit einem Schwammroller aufgetragen.

Geb.-GroBe 051
Art.-Nr. 126.464
Versandeinheit 6 Stlick

Der linke Priufkérper wurde mit
AQUOVOSS impragniert. Er weist,
gegenuber dem unbehandelten
Prufkdrper rechts, nach einer
Wasserbelastung deutlich weniger
Wasseraufnahme (Gewicht) auf.
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GERUCHLOSE UND
WASSERLOSLICHE
FASSADENIMPRAGNIERUNG

Anwendung:

Impragnieren von Fassaden aus saugfa-
higen mineralischen Baustoffen wie:
Vormauerstein

B Kalksandstein

B Mineralischer Putz
B Klinker
[ |
|
[ ]

Natursteine
Beton
Kalkschlammanstriche

Verbrauch:  mindestens 200 ml/m?
bis max. 800 ml/m?
nach Saugfahigkeit des
Untergrundes

Verarbeitungs-
zeit (Gemisch): max. 8 Std.

Mischungs- 0,5 | Konzentrat
Verhaltnis:  +4,5 | Wasser

5,0 I Impréagnierung
Farbe: Farblos

Wassertropfen kénnen nicht in das
impragnierte Mauerwerk eindringen.
Dennoch kann Wasserdampf aus dem
Mauerwerk heraus.

AQUOVOSS geht mit den genannten
Baustoffen eine Molekul-Bindung ein
und dringt dabei bis zu einen Zentimeter
tief in den Baustoff ein. AuBerlich wird
die wasserabstoBende Wirkung durch
ein Abperlen der Feuchtigkeit sichtbar.
Dieser Abperleffekt lasst jedoch mit der
Zeit nach, ohne dass dadurch die
Impragnierung beeintrachtigt wird —
denn durch das porentiefe Eindringen
von AQUOVOSS in den Baustoff bleibt
der wasserabstoBende Effekt in den
Kapillaren voll erhalten. Bei fachgerech-
ter Verarbeitung zehn Jahre und langer.



10.2 SILIKON-FORMENBAUMASSEN

SICOVOSS NL

NL ist eine elastische, gegenuber vielen Werk-
stoffen  selbsttrennende  AbformgieBmasse
(210 % ReiBdehnung, Viskositat ca. 7500 m Pa-s),
die durch Zugabe von NL-Harter bei Raumtem-
peratur aushartet. Dieses schrumpfarme Silikon-
kautschuk-Material (0,5 —1 % linearer Schrumpf)
wird zur formgetreuen Herstellung von Negativ-
formen mit komplizierter Oberflachenstruktur
und leichten Hinterschneidungen eingesetzt. Fur
die Abformung gréBerer Stlckzahlen wird die
Mitverwendung von Trennmitteln empfohlen.
NL ist geeignet flr Abglsse aus Polyesterharz,
GieBholz, Polyurethan, Zellan, Gips und Wachs.

Geb.-GroBe inkl. Harter 0,5 kg
Art.-Nr. 125.783
Versandeinheiten 6 Stlick

RF ist eine reiBfeste, hochelastische Abform-
gieBmasse (600 % ReiBdehnung), die gegentber
vielen Werkstoffen selbsttrennend ist. Nach Zu-
gabe von RF-Hérter hartet die Masse bei Raum-
temperatur aus. Der schrumpfarme Silikonkaut-
schuk (0,2 — 0,4 % linearer Schrumpf) wird zur
porengenauen Abformung stark hinterschnitte-
ner Korper verwendet. Formen aus RF konnen
stark beansprucht werden und haben eine
hervorragende Stand- und WeiterreiBfestigkeit.
Die hohe Dehnbarkeit lasst zu, dass einteilige

Geb.-GroBe inkl. Harter 0,5 kg
Art.-Nr. 125.798
Versandeinheiten 6 Stlick

1 kg 5 kg 30 kg
125.786 125.789 125.795
6 Stlick 1 Stiick 1 Stiick

Formen erstellt werden kdnnen, wo sonst zwei-
teilige notwendig sind. Fur die Abformung gré-
Berer Stlickzahlen wird die Mitverwendung von
Trennmitteln empfohlen. Durch Zugabe von
SILASTIC THIXO ADDITIVE kann RF soweit ver-
dickt werden, dass es von senkrechten Flachen
oder Zimmerdecken nicht mehr ablauft.

RF ist geeignet fur Abgusse aus Polyesterharz,
Polyurethan-GieBmassen, Polyurethan-Schau-
men, GieBholz, Zellan, Gips, Beton und Wachs.

1 kg 5kg 30 kg
125.801 125.804 125.810
6 Stlick 1 Stlick 1 Stlck

VOSSCHEMIE

SILIKON-ABFORMMASSE
(Kondensationsvernetzend)

Anwendung:

Formen und Koérper mit komplizierter
Oberflachenstruktur und leichten Hinter-
schneidungen:

B Mdébeldekorationen

Reliefs (MUnzen, Wappen)
Dekorationsteile

Kerzen

Schmuckfiguren

Modellspielzeug

Kleinserien

Verbrauch:
Topfzeit:

11 kg/l

ca. 20 Min. bei
3% Hérterzugabe

bis 5% NL-Harter
Hellblau

Hartung:
Farbe:

Negativformen aus SICOVOSS RF sind
sehr widerstansfahig. Auch wenn die
Form haufig mit groBen Kréaften entformt
wird, hat sie eine lange Standzeit.

HOCHFESTE SILIKON-ABFORMMASSE
(Kondensationsvernetzend)

Anwendung:

Formen und Kérper mit sehr komplizier-

ter Formgebung und starken Hinter-

schneidungen:

B Figuren (bei einteiligen Formen
nahtlos)

B Dekorationsartikel und -bauteile

B Kerzen

B Gartendekorationsteile

B Modellspielzeug

Verbrauch: 12 kg/|
Topfzeit: 90 — 120 Min.
Hartung: mit 5% RF-1-Harter

Farbe: WeiB
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10.2 SILIKON-FORMENBAUMASSEN \VOSSCH EMI E
ENp | e

ST ist ein streichféhiger, nach Harterzugabe bei  verwendungvon Trenn- Anwendung:

Raumtemperatur vernetzender Silikonkaut- mitteln empfohlen. In ' = Im Streichverfahren schichtweise herge-
schuk, der gegentber vielen Werkstoffen selbst- Formen aus ST kdnnen stellte Formen zur Reproduktion auch
trennend ist. Das Material ist hochthixotrop ein- Duplikate aus Poly- groBerer Formteile mit leichten Hinter-
gestellt, so dass es an senkrechten Flachen nicht esterharz,  GieBholz, schneidungen:

ablauft. Eine mit Gips oder Zellan gestUtzte Form Zellan, Gips, Epoxiden, B Stuckreproduktionen

bietet eine preisglinstige Mdglichkeit fur die Polyurethanschaumen B Standbilder

Herstellung groBer Formen. Die Verarbeitung er- und -gieBmassen, B Figuren

folgt mit einem Pinsel oder Spachtel. Fur die Wachs und Beton er- B Gartendekorationsteile

Abformung groBerer Stlickzahlen wird die Mit- stellt werden.

Verbrauch: 1.2 kg/I

Geb.-Grofe inkl. Harter 1kg 5kg Topfzeit: 2 Std. bei 1% Herter

Art.-Nr. 126192 126193 ) 5 Min. bei §9% Herter
Hértung: mit 1 - 5% ST-Harter

Versandeinheiten 6 Stlck 1 Stlick Farbe: WeiB

Streichfahige Silikone werden zur (groBflachigen) Abnahme von Formen an senkrechten Flachen eingesetzt. Sie
laufen nicht ab und kdnnen in Schichtdicken bis zu 20 mm in einem Arbeitsgang aufgespachtelt werden. Die so
entstehenden Hautformen werden vor der Entfernung vom Original mittels geeigneter Verstarkungen hinterflttert,
z.B. mit abnehmbaren Gipsbandagen, so dass die Form flr die folgenden AbgUsse stabil genug ist und sich nicht
unter dem Druck der GieBmasse fur das Duplikat verformt.
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10.2 SILIKON-FORMENBAUMASSEN

SILASTIC® 3120

SILASTIC 3120 ist eine hoch warmestand-
feste, mittelviskose Silikonkautschukmasse
(kurzzeitig bis 300 °C belastbar), die gegeniber
vielen Materialien selbsttren-
nend ist. Sie hartet bei Raum-

3120 ist schrumpfarm (0,4 — §
0,6 % linearer Schrumpf). Fur

SILASTIC® 3133

SILASTIC 3133 ist eine einfach zu verarbei-
tende, selbstentllftende Silikonkautschukmas-
se, die nach Zugabe von Vernetzer 33 schrumpf-
arm (0,2 — 0,4 % lin. Schrumpf) bei Raumtem-
peratur aushéartet. Gegen viele Materialien ist es
selbsttrennend und verflgt wegen seiner gerin-
gen Harte und hohen Elastizitét Gber hervorra-
gende Entformungseigenschaften auch bei tie-
fen Hinterschneidungen. Fur die Abformung gro-
Berer Stlickzahlen wird die Mitverwendung von

Geb.-GroBe
Art.-Nr.

1,05 kg*
125.913
Geb.-GroBe Vernetzer 33

Art.-Nr.

*inkl. Vernetzer

Foto:
Klinger Kunststoffe,
Schweiz

temperatur aus. SILASTIC .@

die Abformung gréBerer

Stlickzahlen wird die Mitver- T——
wendung von Trennmitteln E‘i SILASTIC
empfohlen. v 3120
SILASTIC 3120 ist geeignet tze.... BASE

fur Abformungen aus Poly- iy B

esterharz, Epoxidharz, Zellan, “Tur wom

Gips, PolyurethangieBmas- —_—

sen und -schaumen, Wachs, \ = )
Beton und niedrigschmelzen- ~

den Metallen.

Geb.-GroBe 1 kg 5 kg
Art.-Nr. 125.820 125.821
Geb.-GroBe Katalysator DC1 0,1 kg 0,5 kg
Art.-Nr. 125.817 125.818
Geb.-GroBe Katalysator BC 0,1 kg 0,5 kg
Art.-Nr. 125.824 125.825

Trennmitteln empfohlen.

Metalllegierungen kdnnen in Formen aus
dem hitzebestandigen SILASTIC 3120
vergossen werden.

20 kg
125.822
181 kg
611193
2 kg
125.826

181 kg
125.823

SILASTIC 3133 eignet

sich fur Duplikate aus
Polyesterharzen,
PolyurethangieBmassen
und -schaumen, Zellan,
Gips und Wachs.

5kg

125.914
0,25 kg
125.911

20 kg 200 kg
125.915 125.962
1 kg

125.912

VOSSCHEMIE

WARMESTANDFESTE
SILIKON-ABFORMMASSE
(Kondensationsvernetzend)

Anwendung:
Warmestabile Formen fur Kérper mit
leichten Hinterschneidungen:
W Figuren, Korper, Teller usw.
aus Blei und Zinn

B Acrylglas
Verbrauch: 14 kg/|
Topfzeit: 120 — 180 Minuten
Hartung: mit 5 — 10%
Katalysator BC oder
DC 1
Farbe: Rot
UNIVERSELLE
SILIKON-ABFORMMASSE

(Kondensationsvernetzend)

Anwendung:

Formen flr die Reproduktion komplizier-
ter und hinterschnittener Koérper:

B Reliefs

B Acrylglas

B Spielzeugmodelle

B Dekorationsteile

Verbrauch:
Topfzeit:

1,2 kg/l
90 — 120 Minuten

Hértung: mit 5% Vernetzer
Silastic 33
Farbe: Blassblau

Die Herstellung von Kunst-Skulpturen
aus eingefarbtem GTS-Polyesterharz ist
mit dem SILASTIC 3133 sehr einfach.
Diese zweiteilige Form ermdglicht, durch
den geringen Schrumpf, detailgenaue
Abformungen ohne starke Beanspru-
chung des Originals bzw. der Silikonform
beim Entformen.
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10.2 SILIKON-FORMENBAUMASSEN

VOSSCHEMIE

SILASTIC® 3481

SILASTIC® 3481 ist ein hochreiBfestes,
hochelastisches  Silikon-Formenbau-Material
(600 % ReiBdehnung) in Industriequalitat. Diese
schrumpfarme (0,2 — 0,4 % linearer Schrumpf),
gegenuber vielen Werkstoffen selbsttrennende
GieBmasse, wird zur detailgenauen Abformung
von Korpern mit sehr komplizierter Oberflache
und starken Hinterschneidungen verwendet. Die
Verarbeitung erfolgt bei Raumtemperatur. Aus
SILASTIC® 3481 hergestellte Formen kdnnen
aufgrund ihrer hervorragenden Ein- und Weiter-
reiBfestigkeit stark beansprucht werden. Die ho-
he Dehnbarkeit erlaubt oft einteilige Formen, wo
sonst mehrteilige notwendig sind. Durch die
Zugabe von SILASTIC THIXO ADDITIVE kann
SILASTIC® 3481 in der Konsistenz auf Streich-
qualitat angedickt werden, so dass es an senk-
rechten Flachen nicht ablauft. Fur die Abformung
groBerer Stlickzahlen wird die Mitverwendung
von Trennmitteln empfohlen. SILASTIC® 3481
ist geeignet flr Duplikate aus: Polyester-
harzen, PolyurethangieBmassen und -schau-
men, GieBholz, Epoxidharzen, Zellan, Gips,
Wachs und Beton.

Zur Hartung stehen verschiedene Harter-Typen
zur Verflgung:

SILASTIC® 81 (Standardharter)

SILASTIC® 81-R

(speziell fur Duplikate aus Polyesterharzen)
SILASTIC® 81-F (schneller Harter),

Topfzeit 30 — 45 min., Hartezeit 5 Std.
SILASTIC® 81-VF (sehr schneller Hérter),
Topfzeit 8 — 10 min., Hartezeit 2 Std.

Geb.-GroBe Art.-Nr.
1,05 kg* SILASTIC® 3481 125,963 1 Stick
5kg SILASTIC® 3481 125,964 1 Stick
20 kg SILASTIC® 3481 125,965 1 Stlick
200 kg SILASTIC® 3481  125.782 1 Stuick
0,25 kg Vernetzer 81 126973  81-R 125987  81-F 125976 81-VF 125984 1 Stiick
1 kg Vernetzer 81 126975  81-R 125988  81-F 125978 81-VF 125985 1 Stiick
Vernetzer 81 81-F 125.982 81-VF 125.986 1 Stiick

10 kg

*inkl. Vernetzer 81

HOCHFESTE
SILIKON-ABFORMMASSE
(Kondensationsvernetzend)

Anwendung:

HochreiBfeste und elastische Formen flr
Kérper mit komplizierter Oberflache und
starken Hinterschneidungen, auch bei
Serienfertigung:

B Mdbeldekorationen

B Figuren (nahtlos)

B Statuen und Saulen

H Kerzen

B Modellspielzeug

Verbrauch:
Topfzeit:

12 kg/l

90 — 120 min. mit
SILASTIC® 81 oder 81-R
mit 5 % Vernetzer

Hartung: mit SILASTIC® 81, 81-R,
81-F 81-VF

Farbe: WeiB
i 4"-’-""’

i

.-"I- »(""—'_‘—L_,a—/’

' -

Al
—-7:-"‘ ; Diese Statue aus Polyester-
E‘ ( J harz ist in einer Form aus
A= - SILASTIC® 3481 entstan-
7 den. Die Form ist gut gegen die
“ chemische Belastung des Polyesters
bestandig.

SILASTIC 3481 ist nach Zugabe von
THIXO ADDITIVE hervorragend geeig-
net, um hinterschnittene komplizierte
Originale abzuformen, wenn sich diese in
der Senkrechten oder sogar Uber Kopf
befinden. So kénnen auf einfache Weise
Duplikate von Kapitellen oder Ornamen-
ten entstehen.
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10.2 SILIKON-FORMENBAUMASSEN

SILASTIC® 3483

SILASTIC® 3483 ist ein hochfester Silikonkaut-
schuk mit hoher ReiBfestigkeit (600 %) und ge-
ringer Harte (13 Shore A). Die schrumpfarme
Masse ist gegenuber vielen Werkstoffen selbst-
trennend und 148t sich aufgrund ihrer Elastizitat
auch bei komplizierten Kérpern mit starken
Hinterschneidungen hervorragend entformen.
Haufig reicht bei SILASTIC® 3483 eine einteilige
Form aus, wo sonst eine mehrteilige notwendig
waére. Durch die Zugabe von SILASTIC® THIXO
ADDITIVE kann SILASTIC® 3483 in der Konsi-
stenz auf Streichqualitat angedickt werden, so
dass es an senkrechten Flachen nicht ablauft.
Fur die Abformung gréBerer Stickzahlen wird
die Mitverwendung von Trennmitteln empfohlen.
SILASTIC® 3483 ist geeignet flr die Herstellung
von Duplikaten aus: Polyesterharzen, Polyu-
rethangieBmassen und -sch&dumen, GieBholz,
Epoxidharzen, Zellan, Gips und Wachs.

Geb.-GroBe Silastic 3483 Art.-Nr.
1,05 kg* 125.657
5kg 125.709
20 kg 125.715
200 kg 126.001

*inkl. Vernetzer 83

SILASTIC® 3487

SILASTIC® 3487 ist eine reiffeste, aber sehr
weiche Silikon-Abformmasse. Durch die geringe
Harte (8 — 10 Shore A) und die sehr hohe Ela-
stizitét (Bruchdehnung 650 %) hat SILASTIC®
3487 sehr gute Entformungseigenschaften auch
bei sehr stark hinterschnittenen Teilen. Die gute
Entformung ist Uber einen langen Zeitraum ge-
wahrleistet. Durch die Zugabe von SILASTIC®

Geb.-GroBe Silastic 3487 Art.-Nr.
1,05 kg* 125.966
5kg 125.967
20 kg 125.968
200 kg 126.003

*inkl. Vernetzer 87-S

Geb.-GroBe Vernetzer 83 Art.-Nr.
0,25 kg 125.995
1 kg 125.996

10 kg 126.000

THIXO ADDITIVE kann SILASTIC® 3487 in der
Konsistenz auf Streichqualitat angedickt werden,
so dass es an senkrechten Flachen nicht ablauft.
SILASTIC® 3487 ist geeignet fur die Herstellung
von Duplikaten aus: Polyesterharzen, Poly-
urethangieBmassen und -sch&dumen, GieBholz,
Epoxidharzen, Zellan, Gips und Wachs.

Geb.-GroBe Vernetzer 87-S  Art.-Nr.
0,25 kg 125.997
1 kg 125.998

10 kg 126.004

Sehr weiche, reiBfeste Abform-
massen ermdglichen die
Duplizierung von komplizierten
Formteilen ohne die Gefahr,
daB bei der Entformung
dinnwandige Details
abgebrochen werden.

VOSSCHEMIE

HOCHFESTE
SILIKON-ABFORMMASSE
(Kondensationsvernetzend)

Anwendung:

HochreiBfeste und elastische Formen flr
Kérper mit komplizierter Oberflache und
starken Hinterschneidungen, auch bei
Serienfertigung:

B Mobeldekorationen

B Figuren (nahtlos)

B Statuen und Séaulen

B Kerzen

B Modellspielzeug

Verbrauch: 1,2 kg/I

Topfzeit: 90 - 120 Minuten
Hértung: mit 5% Vernetzer
SILASTIC® 83
Farbe: Weil3
HOCHFESTE

SILIKON-ABFORMMASSE
(Kondensationsvernetzend)

Anwendung:

HochreiBfeste und elastische Formen flir
Kérper mit komplizierter Oberflache und
starken Hinterschneidungen, auch bei
Serienfertigung:

B Mdbeldekorationen

B Figuren (nahtlos), Saulen und Kerzen
B Modellspielzeug

Verbrauch: 12 kg/I

Topfzeit: 90 - 120 Minuten
Hértung: mit 5% Vernetzer

SILASTIC® 87-S B 5
Farbe: WeiB
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VOSSCHEMIE

SILASTIC® 3496 - 3497 - 3498

SILASTIC 3496, 3497 und 3498 sind hoch-
reiBfeste, elastische (Bruchdehnung 300 % bis
500 %) Silikon-Formenbau-Materialien in Indu-
striequalitat mit verbesserter Formenstandzeit,
vor allem beim Abguss mit Polyester-, Polyur-
ethan- oder Epoxidharzen. Diese schrumpfar-
men  Produkte sind gegeniber fast allen
gebréauchlichen Werkstoffen Uber viele Abfor-
mungen hinweg selbsttrennend und werden zur
detailgenauen Herstellung von Duplikaten mit
sehr komplizierter Oberflache und starken
Hinterschneidungen verwendet. Verarbeitung
und Aushartung erfolgen bei Raumtemperatur.
Durch Kombination dieser drei Silikonmassen
mit den Vernetzern SILASTIC 81 SILASTIC 81-F,
SILASTIC 81-VF und SILASTIC 81-R kdnnen
verschiedene Viskositaten (10.000 mPa-s bis
20.000 mPa-s), Verarbeitungs- und Aushér-
tungszeiten sowie Hartegrade (Shore A 10 bis A
30) erreicht werden. SILASTIC 3496, 3497 und
3498 sind geeignet fur Abformungen mit
Polyesterharzen, PolyurethangieBmassen und
-schdumen, GieBholz, Epoxidharzen, Zellan,
Gips, Wachs und Beton.

Geb.-GroBe SILASTIC® 3496

20 kg 136.833

Geb.-GréBe Vernetzer 81

1 kg 125,975 125,978

SILASTIC® 3497

Vernetzer 81-VF
125.985 125.988

Vernetzer 81-F

SILIKON-ABFORMMASSEN MIT
VERLANGERTER LEBENSDAUER
UND VARIABLEN EIGENSCHAFTEN
(Kondensationsvernetzend)

Anwendung:

HochreiBfeste und elastische Formen flr
Korper mit komplizierter Oberflache und
starken Hinterschneidungen, die in
groBen Serien produziert werden sollen:
B Gartenelemente

B Rohre

B Statuen und Figuren

B Turflllungen

B Modellbau

B Werbeartikel

Verbrauch: ca. 1,2 kg/I

Hartung:  mit 5 % Vernetzer
(siehe Topfzeiten)

Topfzeit: mit Vernetzer 81
SILASTIC 3496 - 160 min.
SILASTIC 3497 - 170 min.
SILASTIC 3498 - 200 min.

mit Vernetzer 81-F

SILASTIC 3496 - 70 min.
SILASTIC 3497 - 85 min.
SILASTIC 3498 - 65 min.

mit Vernetzer 81-VF
SILASTIC 3496 - 35min.
SILASTIC 3497 - 35 min.

SILASTIC® 3498
136.835 SILASTIC 3498 - 35 min.

mit Vernetzer 81-R

SILASTIC 3496 -150 min.
SILASTIC 3497 - 140 min.
SILASTIC 3498 - 170 min.

Vernetzer 81-R

Farbe: WeiB

WAL TN

Ach

FLitne
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10.2 SILIKON-FORMENBAUMASSEN

SILASTIC® M

SILASTIC® M Siliconkautschuk ist fiir das Ab-
formen von Prototypen, Architekturelementen
und Mobelteilen, insbesondere bei Verwendung

Geb.-GroBe
4 kg SILASTIC M

Art.-Nr.
138.802

SILASTIC® S

SILASTIC® S ist eine hochfeste und sehr niedrig-
viskose Silikonmasse (12.500 mPa:-s). Sie ist sehr
weich (25 Shore A) und weist dabei eine sehr
hohe Bruchdehnung auf (850 %). Die Vernet-
zung erfolgt nach Zugabe von 10 % Vernetzer S
bei Raumtemperatur praktisch schrumpffrei.
Formen aus SILASTIC® S haben auch bei
Temperaturen bis zu 200 °C eine lange Lebens-
dauer. Fur die Abformung gréBerer Stlickzahlen
wird die Mitverwendung von Trennmitteln emp-
fohlen. SILASTIC® S eignet sich besonders gut
bei Abformungen aus Beton und vielen GieB-
harzen, es ist auBerdem besonders gut flr die
Keramikindustrie einsetzbar.

Geb.-GroBe Art.-Nr.
1,1 kg inkl. Vernetzer 125.471
5,5 kg inkl. Vernetzer 125.472
22 kg inkl. Vernetzer 1256.524

SILASTIC® S-2

SILASTIC® S-2 Silikonkautschuk eignet sich flr
das genaue Abformen von Oberflachen und Ob-
jekten, insbesondere bei einem Abformen mit
Gips, Polyurethan oder Zement. Es zeichnet sich
durch schnelles Vernetzen dickerer Schichten
aus.

Geb.-GroBe
22 kg inkl. Vernetzer

SILASTIG® P-1
SILASTIC® P-1

ist eine hochreiBfeste und
sehr  niedrigviskose  Silikon-Abformmasse
(12500 m Pa-s), entliftet daher den Verguss
schnell und vollstandig. Sie besitzt eine sehr
hohe Reidehnung (ca. 900 %) und hértet nach
der Zugabe von 10 % Vernetzer P-1 praktisch
schrumpffrei aus. Der Vernetzer P-1 ist farblos, so
dass ein Abfarben auf GieBlinge aus Beton aus-
geschlossen wird. SILASTIC P-1 verhélt sich
gegentber den meisten Werkstoffen selbst-
trennend, erst bei sehr groBen Serien wird die Mit-
verwendung eines Trennmittels notwendig. In
Formen aus P-1 werden hauptsachlich Duplika-
te aus Beton und Reaktionsharzen hergestellt.

Geb.-GroBe
22 kg inkl. Vernetzer

von Polyurethan oder anderen GieBmassen, ge-
eignet. Dieses Silikon zeichnet sich durch seinen
hohen Hértegrad und seine hohe Inhibierungs-
resistenz aus. Es ist auch fur GieBanwendungen
bei hohen Temperaturen geeignet.

Geb.-GroBe
0,4 kg Vernetzer M

Art.-Nr.
138.803

Auch gegen die alkalischen Bestandteile
von Beton ist SILASTIC® S sehr gut
bestandig. Diese Form kann téglich
einmal entschalt werden, wobei auch
groBe Kréfte bei der Entformung ohne
Schaden verkraftet werden.

Art.-Nr.
136.999

Art.-Nr.
132.404

VOSSCHEMIE

Harte SILIKON-ABFORMMASSE
(additionsvernetzend)

Anwendung:

MaBgenaue Formen mit guter Warme-
bestandigkeit:

B Prototypenbau

B Mdobeldekoration

W Figuren

B Formkorper aus PUR

B Architekturelemente

Verbrauch: 1,29 kg/I

60 Minuten

mit 10% Vernetzer M

Blau

Topfzeit:
Hértung:
Farbe:

Hochdehnfahige
SILIKON-ABFORMMASSE
(additionsvernetzend)

Anwendung:

MaBgenaue Abformungen flir industrielle
Anwendungen und Abformung von Figuren:
B Betonabformungen

B Prototypenbau

B komplizierte technische Modelle

B Keramikindustrie

Verbrauch: 112 kg/I

Topfzeit: 30 - 90 Minuten
Hértung: mit 10% Vernetzer S
Farbe: Grin

Hochfester SILIKONKAUTSCHUK
(additionsvernetzend)

Anwendung:

Niedrigviskoses Silikon mit hervorragen-
den Entformungseigenschaften.

B Prototypenbau

W Figuren

B Statuen

B Formkérper aus PUR

B Kerzen

B Spielzeugmodelle

B Mobeldekoration

BS5

Verbrauch:
Topfzeit:
Hartung:
Farbe:

113 kg/!

60 Minuten

mit 10% Vernetzer
WeiB

Hochdehnfahige
SILIKON-ABFORMMASSE
(additionsvernetzend)

Anwendung:
Formen flir maBgenaue Herstellung von:
B Betonfiguren und -gartenelementen
B paBgenauen Industrieteilen

mit komplizierter Geometrie
B Figuren ohne spéteres Entgraten

Verbrauch: 1,12 kg/I

Topfzeit: 30 - 90 Minuten
Hértung: mit 10% Vernetzer P-1
Farbe: Weil3
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10.2 SILIKON-FORMENBAUMASSEN

SILASTIC® T-2

SILASTIC T-2 ist eine transluzente Silikon-Ab-
formmasse mit niedriger Viskositat und hoher
Harte (Shore A 40) fur die Prototypenherstellung
und Kleinserienfertigung in Verbindung mit dem
,Rapid-Prototyping-Verfahren”. Nach dem Ver-
mischen mit dem Vernetzer T-2 verlauft die
Aushértung bei Raumtemperatur praktisch
schrumpffrei. Trotz der guten FlieBfahigkeit
kodnnen Luftblasen im gehérteten Silikon verblei-
ben und die Durchsichtigkeit verschlechtern,

Geb.-GroBe inkl. Vernetzer Art.-Nr.
55 kg 126.276

22 kg 126.235
220 kg 125.661

SILASTIC® T-4

SILASTIC T-4 ist eine transluzente Silikon-Ab-
formmasse mit hoher Harte (Shore A 40) fir die
Prototypenherstellung und Kleinserienfertigung
in Verbindung mit dem ,Rapid-Prototyping-Ver-
fahren”. Mit dem Vernetzer T-4 O wird ein
wselbstdlender Effekt” erzielt, der die Lebens-
dauer der Form bei Abformungen mit Reak-
tionsharzen deutlich verléangert, ohne dass
zusétzliche Trennmittel zum Einsatz kommen
mussen. Die Aushartung verlauft bei Raum-

Geb.-GroBe Art.-Nr.
20 kg Silastic T-4 134.360
200 kg Silastic T-4 136.819

wenn die vermischte Masse nicht zuvor im
Vakuum entllftet worden ist. Die Transluzenz
erlaubt das nachtragliche Aufschneiden einer
einteiligen Form, ohne das Original zu bescha-
digen. T-2 ist gegenuber den meisten Verguss-
massen und Oberflachen selbsttrennend, bei
groBeren Stlickzahlen (vor allem aus Reaktions-
harzen) wird die Verwendung eines Trennmittels
empfohlen.

Versandeinheit
1 Stlck
1 Stlck
1 Stlick

temperatur praktisch schrumpffrei innerhalb von
nur 8 Stunden. Luftblasen im gehérteten Silikon
kdnnen die Durchsichtigkeit verschlechtern,
wenn die vermischte Masse nicht zuvor im
Vakuum entliftet worden ist. Die Transluzenz
erlaubt das nachtragliche Aufschneiden einer
einteiligen Form, ohne das Original zu besché-
digen. T-4 ist gegeniber den meisten Verguss-
massen und Oberflachen selbsttrennend.

Geb.-GroBe Art.-Nr.
2 kg Vernetzer T-40 134.361
20 kg Vernetzer T-40 136.820
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Transluzente, niedrigviskose
SILIKON-ABFORMMASSE
(additionsvernetzend)

Anwendung:

MaBgenaue Formen flr technische
Anwendungen (Rapid Prototyping):
B Gehduseteile fir Kleingeréate

B Funktionsmodelle

B Nullserien

B Prototypen

Verbrauch: 112 kg/I

Topfzeit: 90-120 Minuten
Hartung: mit 10% Vernetzer T-2
Farbe: transluzent

Transluzente, ,Selbst-Olende”
SILIKON-ABFORMMASSE
(additionsvernetzend)

Anwendung:

MaBgenaue Formen flir technische
Anwendungen (Rapid Prototyping), auch
flr gréBere Serien:

B Gehauseteile flr Kleingerate

B Funktionsmodelle

B Nullserien
Verbrauch: 1,1 kg/l
Topfzeit: ca. 90 Minuten

mit 109% Vernetzer T-4 O
Transluzent

Hértung:
Farbe:

Im Prototypenbau z&hlt heutzutage jede
Stunde. Daher werden komplizierte
Modelle nicht mehr in mehrteiligen
Formen abgeformt, sondern komplett in
einem Guss in transluzentes Silikon
(SILASTIC T-2 oder T-4) eingegossen.
Nach der Aushértung wird die Silikon-
form mit einem Skalpell aufgetrennt,
wobei die Transluzenz dem Formen-
bauer die Kontrolle seines Schnittes
ermdglicht.



10.3 SILIKON-HILFSSTOFFE

SILASTIC® THIXO ADDITIVE

SILASTIC® THIXO ADDITIVE ist ein flissiges
Verdickungsmittel fur SICOVOSS RF, SILAS-
TIC® 3481, SILASTIC® 3483, SILASTIC® 3487,
SILASTIC® 3498, SILASTIC® P-1, SILASTIC® S,
SILASTIC® S-2, SILASTIC® T-2 und SILASTIC®
T-4. Es verleiht den genannten Silikonmassen
pastenférmige Konsistenz.

Geb.-GroBe Art.-Nr. VE
0,1 kg 125.999 1 Stlick
0,5 kg 125.735 1 Stlick

DC 200 FLUID 20 CS

200 Fluid ist ein Silikondl, mit dem Silikon-
Abformmassen verdinnt werden kdnnen. Mit
zunehmendem Anteil an Silikondl verringern sich
dabei die mechanischen Eigenschaften (ReiB-
dehnung, Harte) des Silikons.

Geb.-GroBe Art.-Nr. VE
0,5 kg 125.465 1 Stlick
18 kg 125.775 1 Stilick

10.4 LATEX, MODELLIER- UND MINERALISCHE MASSEN

LATEX-ABFORMMASSE

LATEX-ABFORMMASSE ist eine dunnflissige
Naturkautschukmasse, die an der Luft aushartet
und eine elastische Haut bildet. In Formen aus
LATEX-ABFORMMASSE koénnen Duplikate aus
Polyester, Zellan, Gips oder anderen Materialien
hergestellt werden. Das abzuformende Objekt
wird mehrmals in die flissige Kautschukmasse

Geb.-GroBe Art.-Nr.
1 Liter 125.865
5 Liter 125.780

25 Liter 125.836

LATEX-VERDICKER

LATEX-VERDICKER ist ein Zusatz zur
LATEX-ABFORMMASSE, mit der der Kaut-
schuk angedickt und somit pro Arbeitsgang
eine starkere Schichtdicke aufgebracht wer-
den kann. Die Qualitat und die mechanische

Geb.-Gr6Be Art.-Nr.

1 Liter 125.837

getaucht oder damit bestrichen, bis eine genu-
gend starke Schichtdicke erreicht ist. Die fertige
Form erhalt eine Stitzform aus Zellan oder Gips.
Mit LATEX-VERDICKER kann die Abformmasse
angedickt werden, so dass in einem Arbeitsgang
gréBere Schichtdicken erzielt werden kénnen.

Versandeinheit
6 Stlick
1 Stlick
1 Stlck

Festigkeit der Abformmasse werden dabei
reduziert. Bei Verwendung von LATEX-VER-
DICKER muss zwischen den einzelnen
Schichten eine Wartezeit von 20—-25 Minu-
ten eingehalten werden.

Versandeinheit

1 Stiick

VOSSCHEMIE

THIXOTROPIE-MITTEL

Anwendung:
Eindicken bis zur Streichfahigkeit von
B S|COVOSS RF
B S|LASTIC® 3481
B S|LASTIC® 3483
B S|LASTIC® 3487
B S|LASTIC® 3498
B S|LASTIC® P-1
B S|LASTIC® S

B S|LASTIC® S-2
B S|LASTIC® T-2
B S|LASTIC® T-4

Zugabe: bis 3%

SILIKON-VERDUNNER

Anwendung:

Verdlnnen von

B Kondensations- und additionsvernet-
zenden Formenbausilikonen

EINKOMPONENTIGE ABFORMMASSE

Anwendung:

Formenbau: Herstellung flexibler Formen
zur Reproduktion von Figuren.

Buhnen- und Maskenbildnerei:
Herstellung flexibler Masken und beweg-
licher Teile an Figuren und Kulissen.
Verbrauch: 1,9 kg/m? bei einer
Schichtdicke von 2 mm.
Wartezeit zwischen zwei
Schichten 15-20 Minuten

Farbe: Gelb-braun

VERDICKER FUR
LATEX-ABFORMMASSE

Anwendung:
Eindicken von LATEX-ABFORMMASSE

Zugabe: bis zu 50% zur
Latex-Abformmasse
Farbe: Braunlich-transparent

Formen aus Latex-Abformmasse
sind hochelastisch und haben auch
bei hinterschnittenen Teilen gute
Entformungseigenschaften.
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10.4 LATEX, MODELLIER- UND MINERALISCHE MASSEN

PLASTILIN

PLASTILIN ist ein universelles, wiederverwend-
bares, thermoplastisches Modellier- und Einbet-
tungsmaterial, das im Modell- und Formenbau
Anwendung findet. Es wird speziell im Kontakt
mit additionsvernetzenden Silikonen verwendet,
da diese bei den meisten handelstblichen

Geb.-GréBe
1 kg

ZELLAN

ZELLAN ist eine synthetische, anorganische
Abformmasse, die im ausgehérteten Zustand
porzellanartige Struktur hat. Das Material ist
leicht zu verarbeiten, lackierbar oder vor der Ver-
wendung einfarbbar und erfordert kein Trockne
oder Brennen zur Aushéartung.

ZELLAN wird zur Verarbeitung mit Wasser an-
gesetzt, ist nach ca. 30 Minuten entformbar und
dient zur Herstellung von Formteilen mit groBer
Abbildungsgenauigkeit.

ZELLAN hértet mit dhnlicher Schnelligkeit wie
Gips. ZELLAN ist deutlich harter als Gips (Shore-
D-Hérte 75; Gips etwa die Hélfte). Das Material
hat nach der Hartung beim Klopfen einen hellen,
porzellandhnlichen Klang.

Die mit Zellan versetzte Wassermenge ist wie
Wasser gieBbar. Farbton Zellan: WeiB3. Farbton

Art.-Nr.
134.372

Gips: Grau.

Geb.-GroBe  Art.-Nr. VE
5kg 125.677 1 Stlick

25 kg 125.678 1 Stiick

50 kg 125.679 1 Stiick

Hier wurde eine Gaskamin-Nachbildung von 1840 aus Zellan
hergestellt. Die Abformmasse erfordert kein Trocknen oder
Brennen.

Foto: Otto Peter, Stukkateur-Meister

Modell-Architektur in Zellan

Studenten der Hochschule fir Bildende
Klnste in Hamburg haben dieses diffizile
Modell einer Briicke in England nach-
gebildet. Das Urmodell wurde zum Teil in
Messing gedreht (z. B. die Baluster) und mit
FLEXOVOSS K9 N abgeformt. Die Wahl
des Werkstoffs fur die Reproduktion erwies
sich als ausgesprochen schwierig. Fehler-
freie Abgusse dieser komplizierten Kon-
turen wurden erst mit Zellan méglich.
Hergestellt in der Werkstatt fur plastische
Massen.

Dozentin: Ursula Ritter

Modelliermassen zu Inhibierung an der Oberfla-
che neigen. Bei Raumtemperatur ist dieses ther-
moplastische Material maBhaltig, kantenstabil
und sinkt nicht ein. Durch Erwérmen wird es
weicher und leichter verarbeitbar.

Versandeinheit

5 Stlick
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MODELLIER- UND EINBETTMASSE

Anwendung:

Hilfsmittel im Formenbau

B Zum partiellen Einbetten des Originals
bei mehrteiligen Formen

B Zum Abdichten von Formenkasten vor
dem Befullen mit flissigem Silikon

B Zum Modellieren von Originalen, die
mit Silikonkautschuk abgeformt
werden sollen

Farbton: Tonfarben

PORZELLANARTIGE ABFORMMASSE

Anwendung:

Synthetische Formkorper mit
porzellanartiger Sturktur:

B Reliefs

B Ornamente

W Figuren

B Dekorantionsteile

B Formteile flr das Kunsthandwerk

Verbrauch: 1,5 kg Zellanpulver/
Liter Hohlraum
Topfzeit: ca. 10 Minuten

Hartung mit: 30 % Wasser

Ansatz- 715 Gew.-Teile Zellan
beispiel: +285 Gew.-Teile Wasser

1000 Gew.-Teile Gemisch
Farbton: weil



111 1K-DICHTUNGSMASSEN

UNIFLEX-PU

UNIFLEX-PU ist eine einkomponentige, dauer-
elastische, sehr gut haftende Kleb- und Dicht-
masse, die unter Einwirkung der Luftfeuchtigkeit
gehértet wird. Die ausgehdrtete Masse ist
schleifbar und mit Acryl und 2-Komponenten-
Lacken Uberlackierbar (bei Kunstharzlacken

Farbton Geb.-GroBe

wei3 310-ml-Kartusche
schwarz 310-ml-Kartusche
grau 310-ml-Kartusche

UNIFLEX PRIMER-S

UNIFLEX PRIMER-S verbessert die Haftung
von UNIFLEX-PU auf saugenden Untergrinden.
Der Primer ist nicht flr 6lhaltige Holzer geeignet.

UNICRYL-AC

UNICRYL-AC ist eine elastisch-plastische Ein-
komponenten-Fugendichtmasse auf Acrylharz-
basis, die unter Abgabe von Wasser aushartet.
Sie dient zum Abdichten von Fugen, die nur
maBiger Bewegung unterliegen und eine
ausreichende Breite besitzen (z.B. Verfugun-
gen von Beton, Putz, Mauer- und Ziegelwerk,
Aluminium, Gips, Zinkblech, PVC, Kunststein,
Holz und Verklebungen von Styropor). UNI-
CRYL haftet auch auf feuchten Untergriinden.
Wir empfehlen es nicht fir begehbare und be-
fahrene Fugen.

Geb.-GroBe
310-ml-Kartusche

Farbton

weil

UNIFLEX-MS

UNIFLEX-MS ist eine einkomponentige, [ésungs-
mittelarme, spritzbare Nahtabdichtungsmasse auf
Polyoxypropylenbasis. Das Material ist isocyanat-
frei und hértet unter der Einwirkung von Luft-
feuchtigkeit aus. UNIFLEX-MS zeichnet sich durch
eine gute Haftung auch auf schwierigen Unter-
griinden wie z.B. Metall, Glas, Zink, Aluminium,
Holz, einige Kunststoffflachen, lackierte oder
grundierte Flachen sowie mineralische Untergriin-
de aus. Die Abdichtung bleibt elastisch und besitzt
eine ausgezeichnete Dauerbesténdigkeit gegen
Witterungs- und UV-Einflisse. UNIFLEX-MS ist
salzwasserbelastbar und kann fir den Tempera-
turbereich von -40°C bis +80°C eingesetzt werden.
Bei Wartezeiten von mehr als 2 Stunden kann es
mit einigen Lacksystemen zu Haftungsschwierig-
keiten kommen. Bei sehr saugfahigen Untergriin-
den empfehlen wir einen Vorversuch

Farbton Geb.-GréBe

grau 310-ml-Kartusche

Art.-Nr.

Art.-Nr.

empfehlen wir einen Vorversuch). UNIFLEX kann
auf Metall, Gfk, Holz, Stein und Beton eingesetzt
werden. Das Material ist gegen Wasser (auch
Meerwasser), sowie schwache Sauren und Lau-
gen langfristig bestandig, gegen Treibstoffe und
Mineraldle dagegen nur zeitlich begrenzt. Bei
saugenden Untergrinden wird der UNIFLEX-
PRIMER-S mit verwendet.

Art.-Nr. Versandeinheit

126.064 12 Stlick

126.065 12 Stlick

126.066 12 Stlick
Geb.-GroBe  Art.-Nr. Versandeinheit
120-ml 135.720 1 Stlick

Versandeinheit

126.261 20 Stiick

Versandeinheit

12 Stlick

125.682
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POLYURETHAN KLEB- UND
DICHTMASSE

Anwendung:

Dauerelastische Fugenmasse flr

B Boots- und Karosseriebau

B Fugen und StoBe

B Korrosionsschutz auf SchweiBnahten

Dichte: 1,2 g/ml
Bruchdehnung: ca. 450 %
Vernetzung:  Hautbildung nach

ca. 45 Minuten
Vulkanisation: ca. 3 mm am ersten Tag
Farbe: s. Tabelle

PRIMER

Anwendung:

Zur besseren Haftung von UNIFLEX-PU auf:
B Zement, Mauerwerk, Holz

W saugfahigen Untergriinden

Verbrauch:  ca. 100 g/m?

Trockenzeit: min. 60 Minuten/
max. 8 Stunden

Farbton: Hellgelb-transparent

ACRYL-DICHTUNGSMASSE

Anwendung:
B Abdichten von Fugen und StoéBen

Bruchdehnung: ca. 130 %

Verarbeitungstemperatur:
+5°C bis +40°C

Vernetzung: Hautbildung nach 15 Min.
Vulkanisation: ca. 2 mm am 1. Tag
Farbe: siehe Tabelle

SPRITZBARE NAHTABDICHTUNG

Anwendung: Elastische Abdichtung

und Korrosionsschutz fir Nahte im

B Karosserie-, Fahrzeug- und
Containerbau

B Metall-, Klima- und Luftungsbau

B Maritimer Bereich

Dichte: 1,35 g/ml

Vernetzung: Hautbildung nach
ca. 35 Minuten

Farbe: siehe Tabelle

M
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